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ESKISEHIR SEKER FABRIKASI (ESKiSEHIR ALKOL FABRIKASI)
ETIiL ALKOL DOLUM ve AMBALAJLAMA UNITESI
MAL ALIMI (MONTAJLI) TEKNIiK SARTNAMESI

1. iSIN KONUSU ve KAPSAMI

1.1. Isin Konusu

Tiirkiye Seker Fabrikalari A.S.’ye bagli Eskisehir Seker Fabrikasi biinyesindeki etil
alkol iiretim tesisinde, tretim kapasitesinde bir degisiklik olmaksizin, gida sanayi, kimya
sanayi, yakit biyoetanolii ve kozmetik sanayine ilave olarak tibbi kullanim amagl etil alkoliin
piyasaya arz1 igin v/v %96’lik tarimsal kokenli saf etil alkoliin 5 (bes) litrelik mat siyah plastik
bidonlara dolumu ve ambalajlanmasina yonelik 7.500 litre/giin kapasiteli “Etil Alkol Dolum ve

’

Ambalajlama Unitesi” montajli olarak satin alacaktir. Bu iinite, sartnamenin devaminda

“Tesis” veya “Hat” olarak ifade edilecektir.

Montajli mal alim isi, tesisin projelendirilmesi, imalati, fabrika kabul testleri, nakliyesi,
sigortasi, bosaltilmasi, fabrika i¢i taginmasi, mevcut alkol (ispirto) ambarina montaji, meveut
iiriin tanki ve altyap1 baglanti noktalarina entegrasyonu, plastik bidonlar iizerine etiket ve
karekod/barkod basimina yonelik altyapmim kurulmasi, devreye alinmasi, performans
deneyleri, egitim, dokiimantasyon, resmi denetime hazirlik destegi ve garanti siiresince bakim-

onarim hizmetlerini kapsayan anahtar teslim bir biitiindiir.

Montaj, siipervizorliik hizmeti ile sinirlandirilamaz, montaj igin gereken isgilik, arag ve
malzeme Yiikleniciye aittir. Tesisin kurulacag: alandaki tadilat ve ingaat isleri bu alimin

kapsami disindadir ve Fabrika tarafindan ayrica yaptirilacaktir.

1.2. Kapsamin Sinirlari

Tesis: Uriin tanki ¢ikis baglantisindan baslayarak triiniin doldurulmus, kapatilmig,
etiketlenmis, karekodlanmis, bandrol ve izleme islemleri tamamlanmig, net miktar
kontroliinden ge¢mis olarak hat sonuna, buradan elle kolilenen iiriinlerin koli bantlama ve palet
strecleme islemlerine kadar mekanik, elektrik, otomasyon ve giivenlik bakimindan bir biitiin
olusturacaktir.

Bu alim, damitma, saflastirma, seyreltme, denatiirasyon veya etil alkol iiretim kapasitesi

artis1 igermez. Fabrikanin kalite birimince tibbi kullanima uygunlugu onaylanmis %96’lik tiriin

dolumu yapilacaktir. Ginliik 7.500 litre (L) degeri bu alimin dolum kapasitesi hedefidir.
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1.3. Temel Veriler ve Kapasite

Parametre Asgari Kosul
Tesis yeri Bir takim komple tesis, Eskisehir Seker Fabrikasi, meveut Ispirto Ambar (Ek-1).
Giinliik kapasite 8 saatte en az 1.500 adet, 5 L ambalaj = 7.500 L/giin nominal dolum kapasitesi.

Nominal hat hizi

5 L seklinde en az 300 adet/saat (1.500 L/saat) kesintisiz calisma hizi.

Calisma rejimi

8 saat tek vardiya kapasite esas alinacaktir, Ancak ekipman 24 saat ¢alismaya uygun.

Ambalaj

5 L, mat siyah plastik (HDPE), kulplu bidon, vidali, acilma gostergeli (emniyet halkalr)
kapak

Dolum dogrulugu

Her ambalajda 20 °C referans hacminde 5.000 mL+25 mL, ortalama 5.000 — 5.015 mL

Isletme personeli

L

Otomatik béliim igin 1 operatér, hat sonu, kolileme ve stre¢leme i¢in teklifte bildirilen

personel.

Kapasite ve dolum dogrulugu performans kriteridir. Giinliik kapasite degerine, olagan

malzeme ikmali, kisa duruslar, hat baslatma ve kapatma ile vardiya sonu rutin temizlik siireleri

dahildir.

1.4. Dolumu Yapilacak Uriiniin Ozellikleri

Ozellik

Deger

Uriin

Tibbi kullanim amacli, denatiire edilmemis, tarimsal kokenli saf etil alkol

(Fabrikanin onayli iiriin spesifikasyonuna gére)

Alkol derecesi

VIV %96 (20 °C’de)

Yogunluk (20 °C)

Yaklasik 0,807 kg/L, dolum hesabinda partiye ait 6lgiilen 20 °C yogunlugu
kullanilacaktir.

Uriin sicaklig

10-30°C

1.5. Ambalaj Sekli

Etil Alkoliin Ambalajlanmasi ve Bandrollenmesine fliskin Teblig (No: 2024/13)

geregince tbbi kullamim amagh etil alkol yalnizca 5 litrelik, mat siyah plastik ambalajda

piyasaya arz edilebilir. Tesis bu tek format igin tasarlanacak ve kabul edilecektir. izin kapsami

disinda baska bir ambalaj formati 6ngoriilmemistir.

Teklife esas ambalaj ile kapak &lgiileri ve toleranslari, tork, etiket, koli ve palet verileri,

sozlesme yapildiktan 30 giin sonra Fabrika tarafindan Ek-3 doldurularak Yiikleniciye
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verilecektir. Nihai teknik resimler, numuneler ve ambalaj i¢in Darphane uygunluk yazis1 imalat
onaymdan 6nce Fabrika tarafindan saglanacaktir, Ambalaj-kapak biitiinii %96 etil alkole,
tasima sartlarma ve ADR ile Tehlikeli Maddelerin Karayoluyla Tasinmasi Hakkinda
Yonetmelige uygun olacaktir. Darphane uygunlugu bulunmayan ambalaj seri iiretimde

kullanilmaz.

Tesis, ilk asamada sozlesmeye esas 5 L ambalaj i¢in anahtar teslim kurulup kabul
edilecektir. Ancak konveyor kilavuzlar, nozul eksen araliklari ve kapak c¢akma/sikma
yikseklik ayarlari modiiler yapida olacakur. fleride Fabrika tarafindan talep edilebilecek farkli
ambalaj formasyonlarina (6rnegin 1 L ambalaj) asgari par¢a degisimiyle uyum saglayabilecek
altyapida tasarlanacaktir, 5 L ambalaj i¢i mekanik ince ayar ve kilavuz gegis siiresi en fazla 30

dakika olacaktir.

2. TANIMLAR

idare: Tirkiye Seker Fabrikalari A.S. Genel Miidiirliigii.

Fabrika: Tirkiye Seker Fabrikalari A.S. Eskisehir Seker Fabrikasi Mudirligi (Eskisehir
Alkol Fabrikasr).

TADAB: Tarim ve Orman Bakanligi Tiitiin ve Alkol Dairesi Bagkanligi.

ATIP: Alkol Ticaret Platformu.

Istekli: Thaleye teklif veren gereek veya tiizel kisi.

Yiiklenici: [haleye teklif veren ve tzerine ihale yapilarak sozlesme imzalanan isteklj.

Kontrol Teskilati: isin sozlesme ve teknik sartnameye uygun yiiriitiilmesinj saglamak tlizere

Fabrika tarafindan gorevlendirilen teknik personel.

Tesis / Hat: Uriin transfer grubundan palet strecleme makinesine kadar bu sartnamede

tanimlanan tiim makine, ckipman, tesisat, yazilim ve otomasyon sistemleri.

Ex Bolge: Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Yénetmelik

ve TS EN IEC 60079-10-1"¢ gore siniflandirilmas tehlikeli alan (Bolge 0, 1, 2).

Bandrol / EIS: Darphane usuliine gore yetkili basim merkezinde iiretilen giivenlikli

etiket/isaret / Darphane tarafindan kurulan veya kurdurulan Etil Alkol izleme Sistemi.

Karekod: Tibbi Kullanim Amacl Etil Alkol Karekod Uygulama Kilavuzuna uygun, her

ambalaja 6zel seri numarasi iceren GS1 DataMatrix kod.
FAT: Fabrika Kabul Testi (Yiklenici tesisinde).
SAT: Saha Kabul Testi (Fabrikada).
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Regete: Belirli bir iiriin, ambalaj ve kapak kombinasyonu i¢in dolum, kapatma, etiketleme,
kodlama ve tartim parametrelerinin operator panelinde isimlendirilerek saklanan, yetkilendirme

ile degistirilebilen ve degisiklikleri kayit altia alinan parametre seti.

3. ILGILI MEVZUAT

Tesis, asagidaki mevzuatin uygulanabilir hiikiimlerine ve ihale dokiimaninda esas alian
standartlara uygun olacaktir. Teslim ve hizmete sunma tarihinde Tirkiye’de uygulanmasi
zorunlu hiiklimler ve gegis siireleri ayrica gozetilir. Celiskilerde baglayict mevzuat esas alinir.
Teknik ¢6ziim gerekgesi Fabrikaya sunularak uygulamadan énce karara baglanir. Sonradan

dogan mevzuat degisikliklerinin s6zlesmeye etkisi ilgili s6zlesme hiikiimleriyle degerlendirilir.
Alkol mevzuat:

» Etil Alkol ve Metanoliin Uretimi ile I¢ ve Dis Ticaretine lliskin Usul ve Esaslar Hakkinda
Yonetmelik ve degisiklikleri. Etil alkol, metanol ve suma iiretim miktari, stok hareketleri,

ticaret, veri toplama ve nakline iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Teblig,

> Etil Alkoliin Ambalajlanmasi ve Bandrollenmesine Miskin Teblig, gecis hiikiimleri ve

Darphanenin uygulanabilir bandrol/EiS usul ve esaslart,

> Tibbi Kullanim Amagl Etil Alkoliin Piyasaya Arzinin, Kullanim Amacinin ve Miktarinin

Belirlenmesine Iliskin Usul ve Esaslar Hakkinda Teblig,
» TADAB’n Tibbi Kullanim Amagl Etil Alkol Karekod Uygulama Kilavuzu,

> Hazir Ambalajli Mamullerin Agirlik ve Hacim Esasina Gore Net Miktar Tespitine Dair

Y onetmelik,

> Olgii Aletleri Yonetmeligi (2014/32/AB), uygulanabilir 6l¢ii ve tarti aleti muayene

hiikiimleri,
» ADR ve Tehlikeli Maddelerin Karayoluyla Tasinmasi Hakkinda YoOnetmelik,

> Maddelerin ve Karigimlarin Simflandirilmasi, Etiketlenmesi ve Ambalajlanmasi
Hakkinda Yénetmelik (SEA),

> Giivenlik bilgi formlar icin Kimyasallarin Kaydi, Degerlendirilmesi, Izni ve Kisitlanmas:
Hakkinda Y6netmelik (KKDIK).

Makine emniyeti, patlamadan korunma ve elektrik:
» Makina Emniyeti Yonetmeligi,

» Muhtemel Patlayici Ortamda Kullanilan Techizat ve Koruyucu Sistemler ile Mgili

Yonetmelik,
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» Calisanlarin Patlayici Ortamlarin Tehlikelerinden Korunmasi Hakkinda Yonetmelik,

> s Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlari Yonetmeligi,

> Binalarin Yangindan Korunmas: Hakkinda Yonetmelik,

> Elektrik Tesislerinde Topraklamalar Yonetmeligi,

> Elektrik I¢ Tesisleri Yonetmeligi,

» Elektrik Kuvvetli Akim Tesisleri Yonetmeligi,

> Sanayi Kaynakli Hava Kirliliginin Kontrolii YoOnetmeligi ve Atik Yonetimi Yo6netmeligi,
» Kapsamina giren ekipman icin Basingli Ekipmanlar Y énetmeli gi,

» Kimyasal Maddelerle Calismalarda Saghk ve Giivenlik Onlemleri Hakkinda Yonetmelik,

» Calisanlarin Giiriiltii ile [lgili Risklerden Korunmalarina Dair Yénetmelik.

4. TEKNIK OZELLIKLER

4.1. Genel Hususlar

Biitlin makine ve ekipman yeni ve kullanilmamis olacaktir. Yiiklenici, hat biitiiniinden
sorumlu olarak risk degerlendirmesini ve teknik dosyasini hazirlayacaktir. Makina Emniyeti
Yonetmeligi kapsaminda AT Uygunluk Beyani diizenleyerek CE isaretlemesini yapacaktir.

Dolum, kapak takma ve sikma, etiketleme, kodlama, karekod dogrulama, tartim ve red
islemleri otomatik olacaktir.

Bos ambalajin besleme tablasina, kapak, etiket ve bandroliin ilgili tinitelere ikmali ile
kolilerin doldurulmasi, palete dizilmesi ve paletin stregleme makinesine tasinmasi operator
isidir.

Hat tizerindeki tiim iiniteler es zamanl calisacak ve aralarinda haberlesme olacaktir.
Herhangi bir {initede ariza, sikisma veya birikme meydana geldiginde énceki iiniteler otomatik
olarak yavaslayacak veya duracaktir. Ariza giderildiginde hat kontrollii olarak yeniden

baslatilacaktir. Uniteler arasinda yeterli tampon (akiimiilasyon) kapasitesi bulunacaktir.
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4.2. Tesisin Ana Boliimleri

No Boliim

1| Uriin transfer ve dengeleme grubu (Ex)

Miktar

1 takim

Kapsam

Pompa, filtre, borulama, vanalar, seviye kontrollij

dengeleme tank, emniyet elemanlari

13

2 | Bos ambalaj besleme tablas; I adet | Déner tabla, kilavuzlar, ambalaj azald1 uyaris;
Kapasite ve dogrulugu saglayacak sayida en az 4
3 | Otomatik dolum makinesi (Ex) I adet ’ M Y
nozul
o Elevatér, yon buldurma, yerlestirme ve tork
4 | Kapak besleme ve kapatma makinesi (Ex) | 1 takim
kontrollii sikma
5 | Etiketleme makinesi I adet | On ve arka etiket
. ) Degisken veri, tekil seri, kamera, koli/palet SSCC
6 | Kodlama, karekod ve dogrulama sistemi I takim
tretimi, basimi ve kontrolii
) Tasarim/serilestirme ve SSCC yazilimi,
6a | Etiket ve barkod basim altyapisi I takim | )
bilgisayar/UPS, etiket yazicist ve 1D/2D okuyucu
Bandrol uygulama istasyonu ve EfS o Uygulama alani/mekanizmasi, okuma, eslestirme
takim
araylizi ve veri entegrasyonu
8 | Kontrol tartis1 ve red Unitesi 1 takim | Dinamik tartim, kilitli red kutusu
Antistatik paletli konveyérler, dner toplama
9 | Konveyérler ve hat sonu toplama tablasi I takim
tablasi
10 | Koli bantlama makinesi l'adet | Ayarlanabilir, otomatik iist ve alt bantlama
11 | Palet stregleme makinesi 1 adet | Déner tablali, motorlu n germeli, fotoselli
‘ LEL dedektérleri, gaz kontrol paneli, Ex fan ve
12 | Gaz algilama, lokal emis ve havalandirma | 1 takim
kanal
Kontrol, kumanda ve giig panolari, saha ) ) )
1 takim | PLC, emniyet sistemi, kablolama, topraklama
tesisati
Paslanmaz, dékiintii toplama ve kapali tahliye
14 | Platform, destek ve damlama tavalari I takim

dizeni

|
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4.3. Yerlesim ve Bina

Tesis, Ek-1°deki Ispirto Ambar iist goriiniis plani ve sahada dogrulanmus élgiilere gore
yerlestirilecektir. Plandaki 25.000%13.000 mm genel olgiidiir, alanin tamami serbest yerlesim
alani degildir. Oda, kolon, tank, merdiven, kapi, kagis ve tasima yollari dikkate alinacaktir. Plan

Olgiileri arasindaki farklar yerinde réleve ile giderilecektir.

Yerlesim, emniyetli ve ergonomik caligmayi, bakim erigimini, ambalaj/palet akisini,
tasima yollariny, acil kagist ve yangin ekipmanina erisimi saglayacaktir. Ex bolge sinirlars plana
islenecek, bolgeye uygunlugu bulunmayan elektrikli ve mekanik ekipman, forkliftler dahil, bu

alanlarda kullanilmayacaktir.

Tim finiteler zemine ankrajlanacak veya paslanmaz, yiikseklik ayarli, titresim
soniimleyici ayaklarla teraziye alinacaktir. Yiiklenici makine ayak yiiklerini ve ankraj

detaylarini projede verecektir.

Plandaki mevcut manuel kantarin sokiilerek diseme betonunun atilmasi, belirtilen

duvar ve catinin vikilmasi, kapinin genisletilmesi ve kumandal aliiminyum sarmal kapi

takilmasi Fabrikanin bina hazirhik isleridir. Bu isler mal ahhm isinden ayri olarak Fabrika

tarafindan yaptinlacaktir. Yiiklenici, insaat projesine girdi olacak makine ylikleri, zemin ve

drenaj gereksinimleri, kapi/gegis olgiileri, pano odasi ve emis atis noktasi gibi verileri
sozlesmeden sonra en ge¢ 30 giin iginde verecektir. Gerekmesi durumunda ingaat yiiklenicisi

ile toplantilara katilacaktir.

4.4. Uriin Transfer ve Dengeleme Grubu

Uriin, Fabrika tarafindan gosterilecek onayl tank ¢ikig izolasyon vanasindan itibaren
Yiiklenici tarafindan temin ve monte edilecek AIS] 316L boru tesisati ile hatta iletilecektir.
Tercih edilen ¢éziim, tibbi {iriin igin ayrilmis (baska driinlerle ortak kullanilmayan) iiriin
devresidir.

Transfer pompast ATEX’e uygun, etanol, isletme sicakligi, emis kosullar, boru
kayiplari ve gerekli debiye gore segilecektir. Kuru ¢alisma ve kapali vanaya kars1 galisma zarar
vermeyecek sekilde sinirlandirilacak, asir1 basingta giivenli tahliye/geri doniis ve tagma

korumasi saglanacaktir.

Hatta paslanmaz gévdeli, etanol uyumlu degistirilebilir kartuglu filtre ve fark basing
izlemesi bulunacaktir, Filtrasyon derecesi {iriin kalitesini koruyacak sekilde ve kartus
yiklenmesi, lif birakma ile elektrostatik yik olusumu degerlendirilerek filtre sonrasi gerekli

gevseme siiresi‘hacmi saglanacaktir,
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Dengeleme tanki AISI 316L, kapali, bosaltilabilir ve seviye kontrollii olacaktir,
Bagimsiz ylksek-yiiksek seviye korumasi beslemeyi kesecek, diisiik seviye dolumu
engelleyecektir. Hacim, azami deb; ve giivenli envanter hesabiyla secilecektir. Havalik,
dolum/bosaltim  debilerinde izin  verilen basing ve vakumu asmayacak sekilde
boyutlandirilacaktir. Gereklj aley tutucu, basing/vakum korumasi ve glivenli tahliye glizergahi
secilecek, tank dogrudan kontrolsiiz emis vakumuna baglanmayacaktir, Tank tasma, tahliye ve
havalik ¢ikislari glivenli toplama/atis noktalarina baglanacak, birbirini tehlikeye diisiiren ortak
baglantilardan kaginilacaktir. Yiiksek-yiiksek seviye korumasinin islevsel bagimsizlig1 ve son

kapatma elemaninin arizaya tepkisi risk degerlendirmesinde gosterilecektir.

Besleme vanasi enerji veya hava kesildiginde kapanan (fail-safe) tipte olacaktir. Boru
ici akis hiz1 elektrostatik yiklenmeyi sinirlayacak sekilde IEC TS 60079-32-1’e gore

secilecektir.

Uriin tesisati en diisiik noktalardan bosaltilabilir ve durulanabilir olacaktir. Tasarim
basinci, sicaklig, pompa kapali vana basinci ve hapsolmus sivinin 1s1] genlesmesi dikkate
alinacaktir. Borulama ve tank sizdirmazlik ve dayanim deneyleri onayl prosediirle, zayif

bilesenin sinir1 asilmadan yapilacaktir. Yeni ana depolama tanki by alima dahil degildir.

4.5. Otomatik Dolum Makinesi

Dolum makinesi lineer tip, en az 4 nozully olacak, nozul sayisi kapasiteyi ve dogrulugu
saglayacak sekilde belirlenecektir. Tesis oncelikli olarak 5L HDPE bidonlara uygun
tasarlanacaktir. Ancak gelecekteki olas format degisimleri i¢in mekanik aksam (kilavuzlar,
nozul merkezleme vb.) ayarlanabilir yapida olacak ve degisim siiresi 30 dakikay1
gegmeyecektir.

Dolum, nozul basina bagimsiz Coriolis kiitlesel debimetre, servo tahrikli piston veya ayni
dogruluk, izlenebilirlik ve givenligi saglayan gravimetrik Olglimle yapilacaktir. Alternatif
Olgtimiin uygunlugu teknik belgeler ve FAT/SAT ile kamitlanacaktir. Uriin iletkenligiyle
¢alismasi dogrulanamayan elektromanyetik debimetre kabul edilmez. Yalniz slireye veya sivi
seviyesine dayanan dolum kabul edilmez.

Tim dolum ydntemleri, 10-30 °C {iriin sicakligi araliginda 20 °C referans hacmi icin
verilen tolerans: saglayacaktir. Kiitlesel dolumda partiye ait 20 °C yogunlugu, hacimsel
dolumda él¢iilen {iriin sicakligi ve dogrulanmis alkolometrik doniisiim kullanilacaktir. Sabit
yaklasik yogunlukla hesap yapilamaz. Sicaklik degisimleri telafi edilecek ve her nozul ayri

kalibre edilebilecektir.
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Dolum, elektrostatik yiiklenmeyi ve buharlasmay en aza indirmek igin dipten (yiizey alt1)
yiikselerek yapilacaktir. Nozuy] ucu siviya dalana kadar akis hizi by alimin tasarim sinir1 olarak

en ¢ok I m/s olacaktir. Nozullar paslanmaz, ugtan kapamal; ve damlatmaz olacaktir.

Dolum nozullarinin siv1 igine dalan ug kisimlar ve ambalaj i¢i hacmi ATEX Bolge 0
sartlarina haiz olacaktir. Nozul daldirma mekanizmalarinda strtinme kaynakli mekanik
kivilerm  olusumunu engelleyecek malzeme eslesmeleri (bronz/ozel polimer kilavuzlar)

kullanilacaktir.

Dolum nozullari Bélge 0 sartlarina uygun, damlamay: &nleyici sistemli ve statik

yiklenmeyi degarj edici iyonize barlarla entegre olacaktir,

Dolum esnasinda damlamay1 kesin olarak onlemek amaciyla, nozul ugtan kapamali
valflere ilave olarak nozul grubu altinda servo/pnématik tahriklj hareketli bir paslanmaz

damlama toplama olugu bulunacaktir.

Yalitkan HDPE ambalajlarin dolumu éncesinde ve dolum bélgesinde statik elektrik
yiiklinii nétralize etmek iizere konveytr tizerinde ATEX sertifikal; iyonize hava iifleme bari
(antistatik bar) tesis edilecektir.

“Ambalaj yok, yanlis konum, diisiik besleme seviyesi veya konveyér sikigmasi”
durumlarinda dolum baslatilmayacaktir,

Dolum hacmi, hiz, nozul inig-gikis ve akis profilleri regete olarak saklanacak, regete ve
parametre degisiklikleri yetkilendirmeye bagl olacaktir.

Dolum kabini koruyucular emniyet anahtarli olacaktir. Acilma tehlikeli hareketleri ve
dolumu giivenli duruma geeirecektir. Durma  siiresi gerektiriyorsa  kapi  kilitlemesi
uygulanacaktir. Goriis panellerinin malzemesi ve kalinligi darbe, etanol ve temizlik kimyasali
dayanimu ile elektrostatik risk hesabina gore secilecek ve belgelenecektir. Sadece kalmlik veya
“polikarbonat” tanim; yeterli degildir.

Dolum kabini {izerinde flansli paslanmaz emis baglantisi bulunacak ve kabin lokal emis

sistemiyle siirekli negatif basing altinda tutulacaktir. Makine altinda ve konveyér boyunca

egimli paslanmaz damlama tavas ve kapali tahliye baglantis1 bulunacaktir.

4.6. Kapak Besleme ve Kapatma Makinesi

Kapaklar paslanmaz hazneli clevatér ve yon buldurucu ile otomatik olarak dizilip
beslenecek ve yerlestirilecektir. Hazne en az | saatlik ¢alismaya yetecek kapasitede olacak,

bosalmak {izereyken uyar1 verecektir.
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Sikma, servo motorly (veya ATEX uygun pnomatik), ayarlanabilir ve tekrarlanabilir

tork kontrollii kafa ile yapilacaktir. Kabul tork aralig kapak/ambalaj iireticisinin verisine gére
belirlenecektir. Acilma gostergeli halka, kulp, govde ve dis hasar gérmeyecektir.

Ambalaj sikma sirasinda yan kayis veya tutucu ile sabitlenecektir. Kapak yoklugu, egri
kapak ve tork dis1 sikma algilanacak, iiriin otomatik ayrilacak veya hat kontrollij ayirma igin
duracaktir. Emniyet halkaly kapak sikildiktan sonra kapak iizerine sivi  sizintisy

birakilmayacaktir.

Kapatma bélgesi kendi salim kaynaklari dikkate alinarak siniflandirilacak, kapali kabin
ve lokal emisle korunacaktir., Ekipman, belirlenen Ex bolgeye uygun olacak ve kapatma sistemi

dolum kapasitesini sinirlamayacaktir.

4.7. Etiketleme, Kodlama ve Karekod Sistemi

Etiketleme makinesi, 5 L ambalajin 6n ve arka ylziine kendinden yapiskanl etiketleri eg
zamanh uygulayacak en az 2 modiile sahip olacak, tek ctiketle calisma segilebilecektir. Etiket
kaymasi, kirismasi ve kabarmas; Onlenecektir. Motorlu (servo/step) etiket ilerletme, eksik etiket

atlama, etiket kopmast ve rulo sony alarmy, tiriin yok algilamas; bulunacaktr,

Sozlesmenin imzalanmasindan sonra nihai etiket 6lgiileri, rulo i¢/dis ¢ap1 ve sarim yonu
Fabrika tarafindan Ek-3’te Yiikleniciye verilecektir. Uriin ctiketi SEA smiflandirmasina ve
alkol mevzuatina uygun olacaktir. ADR tasima isaretleri ve tehlike ctiketleri, secilen tek veya
kombine ambalaj diizenine gore ilgili tasima ambalajina uygulanacaktir. Dis koli veya tagima
ust ambalaji kullanilan durumda gerekli isaretlerin gortinirligl, tekrar ayrica saglanacaktir,
Uriin etiketi ve tasima isaretleme ¢izimleri Fabrika tarafindan onaylanacaktir. Etiketleme

tnitesi en az 35-200 mm etiket yiiksekligi ve en az 300 mm rulo dis capr ile galisabilecektir,

Kodlama sistemi (termal transfer, lazer veya inkj et) ile parti (sarj) numarast, {iretim tarihi,
onayli iirlin etiketinin gerektirdigi diger degisken bilgiler ve karekod okunakli, kalici ve
silinmez sekilde basilacaktir. Son kullanma tarihi veya raf 6mrii F abrikanin iiriin dosyasina gore
girilecektir. Kodlama yontemi, mirekkep/yiizey dayanimi, okunabilirlik ve Ex bolge

uygunlugu birlikte degerlendirilerek segilecektir.

Karekod, TADAB kilavuzuna uygun GS1 DataMatrix ECC 200 olarak GTIN (01), seri
numarasi (21), sarj numarasi ( 10) ve tiretim tarihi (11) alanlarini igerecektir. ENC] ve degisken
alan ayiricilart GS1 kurallarina uygun olacaktir. Gézle okunabilir bilgiler kodla tutarly olacak,

etiket sdkiildiigiinde pargalanacak veya sokiilmesi engellenecektir.
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Serilestirme: Fabrikanin GTIN’i altinda seri numaralart benzersiz olarak, Kilavuzdaki
karakter kiimesi (valniz 0-9 ve A-Z) ve uzunluk (en gok 20 karakter) sinirlart i¢inde, Kilavuz
geregi artan sekilde iiretilecektir. Bu alimda GTIN+seri birlesimi partiler arasinda da
tekrarlanmayacaktir., Basilan, dogrulanan, reddedilen ve iptal edilen kodlar kayitli tutulacaktr.
Kesinti, yeniden baglatma ve yedekten doniis miikerrer kod Uretmeyecektir. Reddedilen
kodlarin yeniden iglem ve iptali yetkili kullaniciyla izlenebilir olacaktir.

Dogrulama: Her iiriiniin etiket/karekod varligi, okunabilirligi, igerigi ve tekilligi kamera
ile kontrol edilecek, hata halinde iiriin ayrilacaktir, Karekod baski kalitesi ISO/IEC 15415%¢
gore en az 2,0 (C) olacaktir. Salt okuma basarisi kalite derecelendirmesi sayilmaz. ISO/IEC
15426-2’ye uygun dogrulayiciyla 6rnekleme yapilarak 6l¢im kosullar1 ve sonuglar
kaydedilecektir. Yiiklenici FAT/SAT icin kalibrasyonu dogrulanmis uygun dogrulayicilari
saglayacak ve isletmede uygulanacak &rnekleme sikhigini, referans numune kullanimini ve
kalite kontrol yontemini teslim edecektir. Okuyucu ile baski kalitesi dogrulayicis ayni islevde

kabul edilmez.

Etiket/barkod altyapisi: Fabrika adina lisans]; tasarim ve serilestirme yazilimi, yedekli
veri saklamali endiistri yel bilgisayar, UPS, en az bir 300 dpi termal transfer etiket yazicisi ve el
tipi 1D/2D okuyucu teslim edilecektir. Koli ve palet i¢cin SSCC Uretimi, GS1-128 (00) basimi
ve okuma kontrolii temel bedele dahildir. Yerel yazilm lisanslar siiresiz olacaktir. UPS
kapasitesi, kontrol ve veri sistemlerinin kayitlarini kayipsiz tamamlamas; ve glivenli kapanmas;
i¢in hesaplanip gii¢ kesintisi deneyinde dogrulanacak, prosesin calismaya devam edecegi

varsayillmayacaktir.

Parti bilgileri merkezi olarak girilecek ve yetkilendirilmis arayiizlerle kodlayici, kamera
ve ilgili izleme bilesenlerine aktarilacaktir. Kilavuzdaki alan uzunlugu/karakter, tarih, etiket
dayanimi ve yerlesim kurallar saglanacaktir. SSCC tekilligi ve baskisi kabulde

dogrulanacaktr.

4.8. Bandrol Uygulamas: ve EiS Entegrasyonu

Teblig 2024/13’iin yurtrlik ve gecis hiikiimleri gozetilerek bandrol ve aktivasyon
islemleri Darphanenin yayimladigi usul ve esaslara uygun yiriitiilecektir. Bandroliin niteligi,
yeri, uygulama sekli ve E[S araylzii i¢in yetkili firma teknik sartlar imalat onayindan 6nce
Fabrika tarafinda saglanacakur. Karekod uygulamasi bandrol yiikiimliligiiniin yerine gegmez.,
Fabrika, teklifin karsilagtirilabilir olmas; igin ihale Gncesinde yurtrliikteki yetkili sistem

sartlarin1 ve Fabrika tarafindan temin edilecek 6zel donanim/hizmetleri agiklayacaktir,
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Yiiklenici bandrol uygulama istasyonunu, yetkili sisteme uyumlu okuma/algilama
diizenini, gerekli mekanik alan, elektrik/ag baglantilari ve veri araytizlerini saglayacaktir. Elle
uygulama ancak Darphane usuliine ve toplam kapasiteye uygunsa kullamilabilir, personel
ihtiyaci teklifte gosterilir. Uriin-bandrol-karekod iliskisi yetkili arayiiziin izin verdigi kapsamda
kurulacak, kapali/gizli protokol varsayllmayacaktir.

Bandrolsiiz, okunamayan veya yetkili sistem kayd: tamamlanamayan iiriinler otomatik
olarak ayrilacak ya da hat duracaktir. Kesintide kayitsiz sevk engellenecek, kontrollii bekletme
yalmz mevzuatin ve yetkili sistemin izin verdigi sekilde uygulanacaktir. Fire, iptal ve yeniden

islem kayitlar1 korunacak, fire bandroller yetkisiz imha edilmeyecektir.

4.9. Kontrol Tartis1 ve Red Unitesi

Tim ambalajlar kapatma ve etiketleme sonrasi dinamik kontrol tartisindan
gegirilecektir. Net miktar hesabinda bidon, kapak, etiket ve bandrol daras1 dikkate alinacak,
kiitleden 20 °C hacmine déniisiimde partiye ait yogunluk ve hava kaldirma kuvveti diizeltmesi
uygulanacak, dara degiskenligi ile 6lgiim belirsizligi, +25 mL smirn1 giivenle denetleyecek
sekilde dogrulanacaktir. Bunun saglanamadigi durumda iiriin bazinda dara Olglimi ve
eslestirmesi yapilacaktir. Sinir disi iiriinler sizinti tutuculu kilitli ret alanina ayrilacaktir. Ret
teyidi, alan dolulugu ve mekanizma arizasi hatti durduracaktir. Sensor/enkoder takibiyle
kontrol edilen {irliniin ger¢ekten ayrildigi dogrulanacaktir. Durus, sikisma, elle {iriin alinmasi

ve yeniden baslatma sonrasinda konumu veya kaydi belirsiz iriinler ayrilacaktir.

Kontrol tartis;, kullanim amaci gerektiriyorsa  Olgii  Aletleri Yonetmeliginin
(2014/32/AB) otomatik tarti aletlerine iliskin MI-006 hiikiimlerine (hazir ambalaj kontroliinde
X kategorisi) uygun olacaktir. flgili uygunluk belgeleri, isaretler ve muayeneler ile TS EN
ISO/IEC 17025 kapsaminda akredite kalibrasyon belgesi verilecektir. Kalibrasyon yasal
uygunluk veya muayene yerine gecmez. Calisma hizinda dogruluk ve ret islevi SAT’ta

dogrulanacak, tartim verileri parti bazinda saklanacaktir.

4.10. Konveyorler, Hat Sonu, Koli Bantlama ve Palet Strecleme

Konveybrler AISI 304 paslanmaz govdeli, ayarlanabilir kilavuzlu, devrilmeyi 6nleyen
ve temizlenebilir olacaktir. Bant/palet malzemesi, eclektriksel direnci ve topraklama yolu
elektrostatik risk degerlendirmesiyle dogrulanacak, yalniz “antistatik” beyani yeterli
olmayacaktir. Calisma yiiksekligi 900-1.000 mm araliginda ayarlanabilir olacak, hizlar

PLC’den kontrol edilecektir.
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Bos ambalaj beslemesi ve hat sonu toplama igin en az @1.200 mm paslanmaz déner

tablalar bulunacaktir. Dolu iiriin birikmesi onceki tiniteleri durduracaktir.

Koli bantlama makinesi, elle doldurulmus kolilerin ebadina otomatik uyum saglayan,
ust ve alt bantlama yapan tipte olacaktir,

Palet stre¢leme makinesi dgner tablali, motorlu 6n germeli, fotosel ile yiikseklik
algilamali, programlanabilir sarimli ve acil durdurmal; olacaktir. Tabla ¢apt ve tasima
kapasitesi, en agir dolu palete gore segilecektir. Doner tabla, gerdirme {initesi ve hareketli
tastyicinin sikistirma/ezme tehlikeleri risk degerlendirmesiyle giderilecektir. Gereklj koruyucu

ve emniyet algilayicilari saglanacaktir. Dolu paletin kararlihgi, sarim recetesi ve forklift

yaklasma mesafeleri yerlesim ve kabulde dogrulanacaktir.

Koli bantlama ve palet strecleme makineleri, bolge siniflandirmas; izin veriyorsa

tehlikesiz bolgeye yerlestirilecek, aksi halde ATEX e uygun olacaktir.

4.11. Patlamadan Korunma, Gaz Algilama, Havalandirma ve Yangin Giivenligi

Patlamadan korunma tasarimy dolum makinesi, transfer pompasi, dengeleme tanki,
kapak makinesi, konveyérler, kodlayici, sensérler, panolar, aydmlatma ve havalandirma dahil
tim hatt1 kapsayacaktir. “Y ary exproof”, “tam exproof” veya “sifir risk™ gibj beyanlar tek bagina

uygunluk kaniti degildir.

Yiiklenici TS EN [EC 60079-10-1’¢ gore salim, havalandirma ve mevecut tesis etkilerini
degerlendirerek bolge siniflandirma dosyasin; hazirlayacaktir. Teklif esas; dolum/kapak kabini
ile pompa/tank ¢evresinde Bélge 1, ambarin kalaninda Bolge 2 korumasi olup bu kabul kesin
bélge sinirt degildir. Tank ve ambalaj i¢indeki Bolge 0 ihtimali ayrica incelenecektir, Bolge
0’da, Bolge 1°de, Boélge 2°de standarda uygun ekipman kullamlacaktir, Bu alim i¢in ekipmanin
gaz grubu en az IIB olacak, yalniz IIA isaretli ekipman kabul edilmeyecektir. Etanol T2

sinifinda olmakla birlikte by alimin sicaklik sinifi en az T3 tiir,

Elektriksiz ekipmanin tutusma tehlikeleri TS EN [SO 80079-36/-37’ye gére
degerlendirilecektir. ATEX kapsamina giren iiriinlerde kategoriye uygun degerlendirme yolu,
beyan ve gerektiginde onaylanmis kurulug belgeleri sunulacaktir, X isaretli 6zel kullanim
kosullari saglanacak, U isaretli bilesen belgesi tek bagina bitmis cihaz uygunlugu
sayllmayacaktr.

Ana kontrol ve gl¢ panolart miimkiinse siniflandirilmis tehlikeli alan disinda

konumlandirlacaktir, Ex bolgede kalan panolar ve kablo girisleri, bolgeye ve secilen koruma
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tipine uygun olacaktir. Ex uygunlugu bulunmayan masaiistii yazici, bilgisayar, UPS ve el

cihazlari da giivenli alanda tutulacaktir. IP sinifi Ex uygunlugu yerine gegmez.

Tim iletken parcalar, borular, tank, pompa, sase, konveyor ve nozullar bakir baralar
tizerinden fabrika topraklama sistemine baglanacaktir. Esnek hortum ve baglantilarda siireklilik
korunacaktir. Metal-metal gegis  direngleri  olgiilerek raporlanacaktir. Statik elektrik
espotansiyel baglantilar1 icin bu alimin kabul hedefi, metal parcadan belirlenmis topraklama
referansina Slgiilen direncin en ¢ok 10 Q olmasidir. Ol¢iim noktalari ve yontem raporda
tanimlanacaktir. Bu deger koruma topraklamas: direnci veya elektriksel hata ¢evrim empedans:
igin genel bir sinir degildir. Elektrik carpmasina karsi koruma ayrica dogrulanacaktir. Plastik
ambalajin yalnizca topraklama ile giivenli hale geldigi varsayilmayacaktir. Dolum hizi,

sicrama, buhar ortamu, tasima yiizeyleri ve kabin malzemeleri birlikte degerlendirilecektir.

Gaz algilama: Etanol buharina uygunlugu ve tepki siiresi belgeli, yerlesim hesabiyla
sayisi artirilabilen en az 4 Ex uygun LEL dedektorii ve bagimsiz, SIL 2 uygulamasina uygun
gaz paneli bulunacaktir. Alarm en ¢cok %10 LEL, durus en ¢ok %20 LEL olarak ayarlanacaktir.
Dedektor arizasi ve emis kaybinda da iiriin beslemesi kesilecektir. SIL 2 panel tek basina tiim
islevin SIL 2 oldugunu kanitlamaz, sensér-mantik-son eleman zinciri i¢cin gerekli biitiinliik risk
analiziyle belirlenip dogrulanacaktir. Kalibrasyon gazi, etanol diizeltme faktérii ve test araligi
belgelenecektir. Algilama arizas, haberlesme kaybi ve gerekli emniyet beslemesinin kaybinda
givenli davranis tanimlanacak, ilk calistirmada gaz paneli, dedektorler ve emis saghkl
olmadan {irlin beslemesine izin verilmeyecektir. Bakim/kalibrasyon sirasinda iiretimi tehlikeli
bi¢imde siirdiiren képriileme yapilamaz.

Lokal emis, dolum/kapatma kabinleri ve dokiintii kaynaklarinda buhari yakalayacaktir.
Uygun boyutlarda tank havaligi olacaktir, Fan bitiind, kanal ve atis noktas1 Ex riskine uygun
olacaktir. Debi hesabi salim miktari, yakalama hizi, kanal kaybi ve taze hava ikmalini
kapsayacak, hava devridaim edilmeyecektir. Gergek hava akist izlenecek, emis kaybi dolumu
durduracaktir. LEL izlemesi tek bagina mesleki maruziyet kontrolii sayllmaz. Dolum 6ncesi
emis calistirma siiresi ve durus sonrasi glvenli havalandirma siiresi hesaplanip otomasyona
islenecektir. Fan galistyor bilgisi tek bagina yeterli akis teyidi sayilmaz. Bina taze hava
acikliklar1 ve genel havalandirma tamamlanmadan lokal emis kabulii yapilmaz. Lokal emis
kanal tesisati AISI 304 paslanmaz ¢elikten sizdirmaz kaynakli/contals flanghi olarak imal
edilecektir. Dolum/kapatma kabinlerinden emis yapilan ana hat iizerinde, alevin kanaldan

ortama veya fana yayilmasini dnleyecek TS EN ISO 16852 onayli patlama/alev tutucu
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bulunacaktir. Emis fani, gévdeye siirtiinme halinde kivileim ¢ikarmayacak bronz/aliiminyum
bogaz bilezikli ve en az ATEX II 2G Ex d/e IIB T3 motorlu olacaktir,

Dokiintii tutma ve kapal toplama diizeni bulunacak, alkoliin kontrolsiiz olarak
kanalizasyona bosaltilmasi 6nlenecektir. Yiklenici, azami hat i¢i s1v1 envanterini ve dokiintii
tutma hacmi hesabini sunacaktir. Ispirto Ambarinin genel havalandirmasi ve yanginla miicadele
sistemleri Fabrikanin sorumlulugundadir. Yiiklenici bunlarla ilgili gereken verileri tasarim

asamasinda Fabrikaya verecektir.

4.12. Otomasyon, Elektrik ve Makine Emniyeti

Tesis PLC kontrollii olacak, PLC Ethernet (Profinet, EtherNet/IP veya Modbus TCP)
haberlesmeli olacaktir. Ana operatér paneli en az 127, yerel paneller en az 7” renkli dokunmatik

olacaktir. Tim menii, mesaj ve ariza bildirimleri Tiirkge olacaktir.

Regete se¢imi ile dolum miktari, nozul hareketleri, konveyér hizlan ve kapak torku
operator panelinden ayarlanacaktir. Hattin durumu, alarmlar, hizlar ve sayaclar ana panelden
izlenecektir. Ariza mesajlar1 nedeni giderilene kadar ekranda kalacak ve tarih-saat damgali

alarm gegmisi tutulacaktir.

En az 3 seviyeli (operator, bakim, yonetici) kullanici yetkilendirmesi olacaktir. Kritik
parametre degisiklikleri kullanici, tarih-saat, eski ve yeni deger bilgileriyle degistirilemez
sekilde kaydedilecektir.

Tesis miktarlart adet, 20 °C’de litre ve litre mutlak alkol (LMA) olarak parti/giin/ay/y1l
bazinda raporlayacaktir. LMA, 6lgiilen 20 °C hacmi ile partinin hacimsel alkol oraninin
carpimudir.  AdetxS L nominal miktar ayrica gosterilecek ve olgiilen miktarla
karigtirllmayacaktir. Yapilacak dolum izne dayalr Gst simirt asacaksa dolumun baslatilmasi
engellenecek, yonetici onayi bu siniri asmaya yetmeyecektir. Isletme hedefi ayn yetkiyle
degistirilebilir. Raporlar ATIP/EIS bildirimlerine veri saglayacak bigimde csv/xlsx olarak
aktarilabilecektir.

Parti raporu iiriin tankini, analiz edilen alkol derecesini, regeteyi, dolum/uygun/ret
sayilarini, Slgiilen miktarlari, ambalaj/kapak partilerini, kodlari, zamanlar1 ve kullanicilar:
iliskilendirecektir. Kayitlar en az 5 yil (iiriin raf 6mrii art: | yildan kisa olmamak iizere) ve ilgili
mevzuat daha uzun siire ongoriiyorsa o siire boyunca erisilebilir saklanacak, otomatik
yedekleme ve geri yiikleme denenecektir. Silme/degistirme yetkisi sinirlandirilacak, islem izi

korunacaktir. SCADA igin agik protokollii veri etiketi listesi verilecektir.
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Acil durdurma, koruyucu kapi kilitlemesi, beklenmeyen ¢alismay1 6nleme ve glivenli
durus islevleri risk degerlendirmesine gore tasarlanacaktir. Her emniyet islevi i¢in gerekli
performans seviyesi (PLr) TS EN ISO 13849-1’¢ gore belirlenip dogrulanacaktir. Emniyet
islevleri giivenlik rolesi veya giivenlik PLC’si ile gergeklestirilecektir. Standart PLC yazilimi
tek bagina emniyet islevi kabul edilmez.

Enerji veya basingh hava geri geldiginde otomatik yeniden baglama olmayacaktir.
Pnomatik artik enerji giivenli bigimde yonetilecek, basincin bosalmas: diisme veya iiriin
vanasinin agilmasi gibi tehlikeler yaratmayacaktir. Her operatoér noktasindan erisilebilir acil
durdurma, 151kl ikaz ve kilitlenebilir enerji ayiricilart bulunacaktir. Acil durdurma sifirlamasi

tek bagina galigmayi baslatmayacaktr.

Besleme 3 faz, 400 V +%10, 50 Hz dir. Notr/koruma iletkeni diizeni, kisa devre seviyesi
ve teslim noktas: sahada dogrulanacaktir. Giivenli alandaki panolar en az IP54, motorlar en az
IP55 olacaktir. Motor verim sinifi uygulanabilir mevzuati saglayacak, kapsam dig1 motorlarda
teknik gerekge sunulacaktir. Ex motor-siiriicii birlikteligi ve diisiik hizdaki sicaklik sinirlar

belgelenecektir.

Kablolar son noktaya kadar 1s1, nem, alkol buhari, darbe ve elektromanyetik parazitten
korunacaktir. Giig ve sinyal kablolari ayr1 guzergahtan gegirilecek, kendinden emniyetli
devreler ayrilip isaretlenecektir.

Otomasyon tiriinleri igin Tiirkiye’de servis ve yedek parga destegi bulunacaktir. Marka
birligi tercih edilecek olup haberlesme, bakim ve yedekleme biitiinliigii zorunludur. PLC/HMI
programlarn (sifresiz kaynak kod), parametreler, lisanslar ve yiikleme araglari F abrikaya teslim
edilecektir. Uzaktan erisim yalnizca Fabrikanin her oturum igin agik onay: alinarak, giivenli
(VPN) baglant: iizerinden ve kayit altina alinacak sekilde yapilabilecektir. Kullanici ve yOnetici
hesaplar1 Fabrikaya teslim edilecek, varsayilan parolalar degistirilecek, yetkisiz ag erigimi
onlenecektir. Yazilim yedeklerinin bos/yedek donanima geri ylklenebilirligi ve lisanslarin
Fabrika kullanim hakk: kabulde gésterilecektir. Yetkili EiS sistemlerinin erisim ve fikri hak

sinirlar1 korunur.

4.13. Malzeme, Hijyen ve Temizlik
Uriinle temas eden tank, boru, pompa, filtre govdesi, debimetre/piston, nozul ve
baglantilarin metal yiizeyleri AISI 316L olacaktir. Yiizey piriizliligi Ra < 0,8 um olacaktir.

Temsili ylizeylerde 6l¢iim raporu ve EN 10204 3.1 malzeme sertifikalari verilecektir.
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Conta, hortum ve filtre malzemeleri %96 etanol, 10-30 °C isletme aralig1 ve temizlik
kimyasallarlyla uyumlu olacaktir, Sisme, ¢6ziinme, parcacik birakma ve iiriine madde/koku

gegisi liretici verisj veya uygun deneyle degerlendirilecektir,

Uriin devresi pliriizsiiz, kér hacmi en aza indirilmis, tahliye edilebilir ve kolay s¢kiiliip
takilabilir olacaktir, Kaynaklarda ¢apak ve iiriinii tutan bosluklar birakilmayacaktir. Kaynak
sonrasi temizlik ve gereklj pasivasyon tamamlanacak, iglem kimyasali kalintilar giderilecek,
kaynak/malzeme izlenebilirligi ve muayene kayitlar teslim edilecektir,

Temizlik maddeleri, sokiilecek parcalar, durulama, kurutma ve kalint1 kabul Olctitleri

belgelenecektir. Tam otomatik CIP zorunly degildir, baglanti ve guvenli kapal; tahliye

onaylyla serbest birakilacaktir.

4.14. Basinghi Hava

Basingli hava Fabrika tarafindan kararlastirilan noktaya saglanacak, hat ici sartlandirma
ve dagitim Yiikleniciye ait olacaktir. Hattin tiiketecegi basingli hava igin kabul kriteri [SO 8573-
1:2010 standardina gore Smif 1.2.1 olacaktir (Kati partikiil: Suif' 1, Basing Cig noktasi: Sinif 2
[-40 °C], Toplam yag icerigi: Siuf | [= 0,01 mg/m?]). Yiiklenici, fabrika besleme noktas;
sonrasina gerekli su tutucu, aktif karbon filtre ve 0,01 um son filtrasyon sartlandirma grubunu

hat girisine dahil edecektir.

[stekli, hat girisinde gerekli asgari/azami basinci, basingl hava kalite siiflarini ve
azami/ortalama hava tiiketiminj teklifinde garanti degeri olarak bildirecek, proje asamasinda
hat kayiplariyla dogrulayacaktir, Nm? degerlerinin referans; °C, 101,325 kPa mutlak basing
ve kuru gazdir. Farkly referansla verilen tiiketim by esasa doniistiiriilecektir. Ex bolgedeki
pnomatik elemanlarin elektriklj pargalari ve diger tutusma kaynaklar; bdlgeye uygun olacaktr.

Basing diisiisiinde hat giivenli duruga gececektir,

4.15. Is Saghg ve Giivenligi

Yiiklenici TS EN ISO 12100’e gére hat biitiini igin risk degerlendirmes; yapacaktir.

Tim hareketli aksam koruyucu veya kapali kabin icinde olacaktir.
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Operatér galisma konumlarinda, normal iiretim hizinda A-agirlikly emisyon ses basing
seviyesi 80 dB(A)’yi geemeyecektir. TS EN SO 1120] veya ortam kosullarina uygun esdeger

yontemle, konum, arka plan, calisma kosullar ve belirsizlik belirtilerek Olgtilecektir,

Tesis tizerindeki tiim uyari ve talimat etiketleri Tirkge olacaktir,

4.16. Bashca Ekipman ¢in Kalite Seviyesi

Baslica ekipman asagidaki islevsel kriterleri saglayacaktir. Marka/model tercihi zorunlu

tutulmaz. [stekli uygunlugu katalog, teknik veri ve ilgili belgelerle gosterecek, Tiirkiye’de

servis ve yedek parca destegini agiklayacaktir,

Asgari islevsel kriter

Agik haberlesme, yedeklenebilir program ve dogrulanmis emniyet

PLC, giivenlik PLCsi, operator panel;

islevleri

Hesaplanan akim/kisa devreye uygun koruma, segicilik ve servis

Salt malzemeleri .
destegi

Frekans geviriciler, servo sistemler

Coriolis kiitlesel debimetre

Pnématik elemanlar

Sensorler (Ex dahil)

Etiketleme modiilleri

Yiik/hiz araligina uygun, Ex motorla kullanim kosullari belgelj

Bélge, gaz grubu, sicaklik, ortam ve gorev rejimine uygun Ex

isaretleme

Etanol debi araliginda dogrulugu saglayan, izlenebilir 6lglim

Etanol ortamma ve hava kalitesine uygun, enerji kaybinda giiven]i

durum

Algilama gorevine, bélgeye ve gerekli emniyet seviyesine uygun

Onayli formatta hiz ve 2 mm konum dogrulugu, etiket hata

izlemesi

GS1 DataMatrix/SSCC, icerik/tekillik kontrolii ve dogrulayiciyla

Kodlama ve kamera dogrulama '
kalite él¢timii

Kontrol tartis; Dara, belirsizlik, dinamik dogruluk ve teyitli ret

Gaz algilama sistemj Etanol algilama performans; belgeli, dogrulanmis emniyet zincir

Koruma tipine uygun biitiinlesik tasarim, girisler ve kullanim

Ex pano ve aksesuarlar

-

kosullari
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5.18 SINIRLARI, MONTAJ ve SANTIYE KOSULLART

Is / Baglant

Uriin besleme

Onayl1 tank ve ¢ikis izolasyon vanasina Cikis vanasindan hatta kadar tiim

kadar tibbj kullanima uygun uriin pompa, filtre, boru, vana ve kontrol

Ambarda kararlastirilan teslim noktasina Teslim noktasindan tiim panolar,

Elektrik

yeterli besleme kablo, tava ve saha baglantilari

Teslim noktasinda kararlastirilan debj ve Hat i¢i sartlandirma, dagitim ve

Basingli hava

basing tiiketim noktalar;

Fabrika ana topraklama sistemj ve baglant1 | Hat espotansiyel sistemi, siirekljlik

Topraklama

noktasi Ol¢timleri ve rapory

Bina genel havalandirmasi, taze hava ve Lokal emis, fan/kanal, gaz algilama,

Havalandirma

glvenli atis giizergah, debi hesabr ve ariza kilitlemeleri

Ek-1"de belirtilen tadilat ve ingaat 1sleri Makine ankrajlar1 ve kendj isinden

Bina ve insaat

Bandrol / EfS

Patlamadan korunma

(ayrica yaptirilacak), zemin hazirhgi, izinler dogan onarimlar

. o _ Uygulama istasyonu, baglantilar,
Bandrol, resmj yetkiler, yetkili sisteme ajt

izinli verj entegrasyonu ve ortak

ozel bilesen/hizmet ve teknik arayiiz veriler;

kabul testler;

Patlamadan Korunma Dokiimaninin Bélge Onerisi, risk degerlendirmesi,

glincellenmesi Ex ekipman listesi ve ilk muayene

Normal kabul deneyleri i¢in iiriin, ambalaj, | Yiiklenici kaynakli tekrar deneylerin

Test malzemeleri

kapak, etiket, bandrol, kolj tim maliyeti ve zayiati

) ] Nakliye, sigorta, indirme, i¢ tagima,
Nakliye ve montaj

ving/forklift, montaj is¢iligi

Montaj atiklarinin toplanmasi, kapal;

alkol at1g1 toplama diizeni
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» Roleve, kesin yerlesim ve kesitler, makine ayak yiikleri ve ankraj detaylari,
» P&ID, boru tesisati giizergahi, dengeleme tank; ve envanter hesab,

> Bolge smiflandirma Onerisi, risk degerlendirmesi ve Ex ckipman listesi (sertifika

numaralari ve 6zel kullanim sartlar ile),

> Elektrik tek hat semalari, pano yerlesimleri, kablo glizergahlari, 1/0 listesi, emniyet

devreleri ve PLr hesaplari,
> Fonksiyonel tanimlama (¢alisma felsefesi), alarm listesi,
» Lokal emis debi hesab; ve gaz dedektorii yerlesimi, dokiintii tutma hesabi,
> Serilestirme, karekod ve bandrol/EIS verj akis semasi,
> Hat hiz dengesi ve kapasite hesab, enerji ve hava tiiketim listesi,

» Ayrintili ig programi (termin plani).

ve egitim kayitlari kabulden once Tiirkge olarak teslim edilecektir. Teslim, Eskisehir Seker
Fabrikasina 3 takim ve Genel Miidiirliik birimlerine dagitim igin 3 takim basili dosya ile
eksiksiz dijital paketten olusacaktir. Cizimler PDF ve diizenlenebilir DWG, yazilimlar geri

yiiklenebilir bicimde verilecektir:



> Kullanim, bakim, temizlik, acil durum ve ariza talimatlar, par¢a numarali yedek parga
kataloglar1 ve periyodik bakim plani, bakim plani emniyet islevlerinin periyodik
dogrulama araliklarin, gaz dedektorii fonksiyon testlerini, kalibrasyonlarl, Ex

' muayenelerini ve yetkinlik gerekliliklerini kapsayacaktir.

> Haticin AT Uygunluk Beyani, risk degerlendirmesi, Ex ekipman uygunluk dosyalari, TS
EN IEC 60079-14’¢ gore ilk ayrintil; muayene raporu ve TS EN [EC 60079-17"ye gore
isletme muayene/bakim plani,

> Debimetre, kontro] tartisi, basing, sicaklik ve gaz  dedektorlerinin kalibrasyon
sertifikalari,

» Malzeme, yuzey piiriizliiligi, conta uygunlugu, kaynak prosediirii ve kaynake1 belgeleri,

> Yapildig: gibi (as-built) projeler, kablo ve klemens listeleri, PLC/HM] yazilim yedekleri

ve lisanslari,

esas plan ile kar$1]a$t1rmah), ekipman listesi, hat kapasitesi ve sayag/raporlama sisteminin

tanitimu, karekod ve bandro] uygulama diizeninin aciklamasi.

Dokiiman kodlari, revizyonlari ve tarihleri tutarly olacaktir.

7. MUAYENE, TEST ve KABUL

7.1. Fabrika Kabul Testi (FAT)

Kontrol Teskilatinin katithmiyla FAT’a tabj tutulacaktir. FAT tarihi ve imalatin kontrol
edilebilecegi asamalar en az 15 giin 6nceden bildirilecektir.

FAT’ta su veya onayli benzetim swvistyla hiz ve dolum tekrarlanabilirligi, tork, etiket,
karekod/SSCC, ret sistemi, emniyet devreleri, regete ve kayitlar kontro] edilecektir. EiS yalniz
yetkili test ortam: veya acikea kayitli benzetimle sinanacaktir. Suyun yogunluk, viskozite,
buharlasma ve elektrostatik ézellikler; gergek lriinii temsi] etmediginden by deney alkolle SAT
dogrulugunun yerine ge¢mez.

FATta tespit edilen eksiklikler giderilmeden sevkiyat yapilmaz. Sevk onay1 saha

kabulii yerine gecmez.

7.2. Malzeme Teselliimii

Malzemeler Fabrikaya ulastiginda Fabrika tarafindan olusturulacak Kontrol Teskilats

tarafindan Yiiklenici veya temsilcisinin huzurunda fiziksel kontrol yapilacak, liste halinde
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dokiim alinacakiyr. Hasarli veya eksik pargalar ek bede] talep edilmeksizin yenilenecek ve/veya
tamamlanacak ve “Malzeme Teselliim Protokolij” diizenlenecektir. Teselliim protokolii

performans kabuylii yerine gegmez.

T.3. Montaj ve Devreye Alma Sirasi

sonrakine gecilmeyecektir:
> Mekanik tamamlanma, malzeme, montaj, baglant, ba51n<;/s1zd1rmazhk ve koruyucy
kontrolleri,
> Elektrik ve Ex ilk muayenesi, siireklilik Glgtimleri, gaz dedektorii kalibrasyonu, emis
debisi olgtimii,
> Emniyet islevler testleri,
> Su Ve€ya onayli benzetim spvi ile kuru ve 1s]ak calisma, kalibrasyon ve testler,

> Etil alkol ile j]k deneme ve performans deneyleri,

yangin/acil durum hazirlig, bina havalandmnam, ilk Ex/elektrik muayeneleri ve operatér
yetkilendirmes; Fabrika ve Yiiklenicinin imzaladig devreye alma kontrol listesiyle

dogrulanacaktir.

7.4. Kapasite Deneyi

Kontrol Teskilat; ve Yiiklenici temsilcileri huzurunda, onayli1 5 L ambalaj ve gergek

trtin ile yapilacaktir,

ambalajla nomina] hat hiz dogrulanacaktir.

Sekiz saatlik vardiyada en az 1.500 adet uygun ambalaj (7.500 L). Bir saatlik kararli

¢alisma ve dort saatlik kosul, sekiz saatlik vardiyanin kesintisiz bjr béliimii olabilir. Vardiya



kullanilir., Gergek ¢alisma stiresi, duruglar, nedenleri ve personel sayist kaydedilir. Yiiklenici

kaynakly duruslar siireden diistilemez. Fabrika kaynakl kesintilerde deneyin gegerliligi

Kabul 20 °C referans hacme goredir. Her nozuldan deneyin basinda, ortasinda ve
sonunda en az 10°ar grnek alinacaktir (en az 30 ornek/nozul). 10-30 °C tasarim araliginin ug
kosullarindaki dogruluk ayrica test veya dogrulanmis sicaklik telafi verileriyle gosterilecektir,

Her 6rnegin tiim ambalaj bilesenleri dahj] darasi belirlenerek net tartim deger;

hesaplanacaktir. Referans yontem, 2() °Cye sartlandirilmis iriingin gravimetrik kontrolii ve

ortalamasi, izin verilen negatif hata ve drnekleme sartlarmin ayrica saglanmasi gerekir. By

deney yasal parti kontroliiniin yerine ge¢mez,

7.6. Kapatma, Etiket, Kod ve Hata Algilama Deneyleri



Etiket konumu onaylr ¢izime gore £2 mm olacaktir. En az 100 ardisik iiriinde kod
icerigi, okuma, tekillik ve part; bilgisi hatasiz olacaktir. Karekod ornekleri uygun

dogrulayICIyla ISO/IEC 15415 gore en az 2,0 (C) saglayacak, a¢iklik ve aydinlatma kosullan

Bandrol/EfS entegrasyonunda uygulama, okuma, iiriin]e eslestirme, yetkilj sistem
teyidi, hata halinde bloke etme ve kesinti sonras; kontrollij toparlanma ugtan uca

dogrulanacaktir,

7.7. Giivenlik ve Uriin Biitiinliigii Deneyleri

Acil durus, kap1 agilmas, ambalaj yoklugu, sikisma, yiksek ve disiik seviye,
cnerji/hava kayb, gaz alarmi, dedektor arizasi ve emis kaybi senaryolar tek tek denenecektir.
Testler tehlikeli atmosfer - olusturularak yapilmayacaktr. Simﬁlasyon/kalibrasyon gazi
yontemiyle yapilacaktir. Kritik koruma girislerinde kablo kopmasi ve enerji geri gelisi de
Smanacaktir. Giivenlik fonksiyonlarinmn tepki ve durma siireler; Olgiilecektir,

Ex ekipman etiketleri, sertifika kapsamlari, kablo girisleri, 6zel kullanim sartlar1 ve fan

debisi yetkin kisilerce kontro] edilip 6l¢iim degerleriyle raporlanacaktir.

kayb1 olmayacaktir.,

7.8. Kabul

Kabul kapasite, dogruluk, sizdirmazlik, ctiket/kod, bandrol/EIS, givenlik, {iriin
biitiinliigii, dokl’jmantasyon ve egitim kosullarinin birlikte saglanmasinin sonrasinda
yapilacaktir. Kabulde Yiiklenici veya temsilcisi hazir bulunacaktir,

Can giivenligini, Ex uygunlugunu, iiriin kalitesinj veya izlenebilirligi etkileyen agik

uygunsuzluk varken kabuy] yapilmaz.



malzemelerinin bedeli Yiikleniciden tahsil edilir.

7.9. Proje Tadilat: Sonrasi Resmij Denetim

Fabrika, proje tadilatinin tamamlanmasini TADARB’, bildirecektir, Yiiklenici,

eksiklik tespit edilmes; halinde Yiiklenici, eksikligi Fabrikanin verecegi siire iginde bedelsiz
olarak giderecektir. Fabrikanin kendi yikiimliiliiklerinden (bina, izin, uiriin, ambalaj)

kaynaklanan cksiklikler Yiikleniciye yiklenmez,

8. EGITiM

Miihendisler ve Operatorlere:

> Patlayic; ortamlar, Ex bolgede givenli ¢alisma, statik elektrik ve alkol buhari ile ilgili

givenlik kurallari,

sahada uygulanmasg;.

Miihendisler ve Baklm-Onarlm Personeline:

» Enerji izolasyonu ve kilitleme, Ex ekipman bakim sinirlap ve TS EN IEC 60079-17

Mmuayene esaslari,



> Pompa, pnomatik elemanlar, servo sistemler, nozul kalibrasyonu, tork dogrulamas; ve

sensor ayarlar,
» Kontrol sisteminin isleyisi, ariza teshisi, diziistii bilgisayar ile baglanti, PLC/HMI
yedekleme ve geri yiikleme, lisanslar,

> Cihazlarin yenisiyle degistirilmesinde ayarlarin yapilmas, gaz dedektorii bakim ve

kalibrasyonu,

> EIS bilesenlerinin yetkili servis sinirlar.

sahada iiretim destegi verecektir.

9. TESLIM SURES] ve IS PROGRAMI

Isin toplam siiresi, s0zlesmenin imzalanmasin; miiteakip 120 takvim gliniidiir. Bu siire

egitimi kapsar,
Yiiklenici, s6zlesmeden sonra 15 giin iginde ayrintili is programin; onaya sunacaktir,
Program en az SU ara asamalari igerecektir- Projelerin sunulmasi, FAT, sahaya teslim, montaj,

devreye alma ve kabuy].

Bina hazirhgi, yardime; tesisler, format ve yetkili sistem verilerinin teslimi is
programinda Fabrika yuktimliliikleri olarak gosterilecektir.  Fabrikadan kaynaklanan
gecikmenin kritik yola etkisi belgelenecek, siire uzatimi ve diger sonuglar sozlesmeye gore

karara baglanacaktr.

diizenlenecektir.

Yiiklenici, sevkiyata hazir olmadan cn az 15 giin énce Fabrikaya bilgi verecektir.

10. DIGER HUSUSLAR
giivenli ¢alismas; i¢in gerekli yardime, Is ve malzeme teklif bedeline dahildir. Tanimli kapsam

disindaki ilaveler, mevzuat degisiklikleri ve Fabrikanin veri/kosul degisiklikleri otomatik

olarak bedelsiz Is sayilmaz, sOzlesmedeki degisiklik usulij uygulanir.,



brika tarafindan tim isteklilere esit kosullarla
saglanacaktir,

Tesis, TADAB proje tadilat izninin esag aldig

yer, kapasite ve {iriin kapsam disina
tasacak sekilde tasarlanamaz ve kurulamaz, Proje onay1 a

$amasinda izne esas projeden farklilik

doguran 6neriler F abrikaya gerekeesiyle ayrica bildirilecektir,
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EK-2: TEKNIK UYGUNLUK CIZELGES]

“Teklif Edilen” sitununa sayisal deger veya marka/mode] yazilacaktir. Yalnizca “uygun”
ifadesi kabul edilmez,

Istenen Teklif Edilen

=300 adet/saat

+25 mL, ort, 5.000-5.015 mL

Dipten (yiizey altr)

Kilavuz ve yiikseklik mekanik ince
ayar1 < 30 dk

1.5/4.5 | Format ayar siiresi

Kapak sikma Tork kontrollii, regeteli —
e

Kodlama yéntem; / marka

Karekod ve serilestirme

Kamera dogrulama / kalite

GS1 DataMatrix (01)(21)(10)(11),

tekil seri

Her tiriinde kamera kontrolii,

dogrulayiciyla > 2,0 (0)

Yazilim, bilgisayar/UPS, yazici,
okuyucu, koli/palet SSCC

Bandrol istasyonu ve EiS
Madde 4.8
entegrasyonu

Madde 4.9, dara/belirsizlik

dogrulamas; ve teyitli ret

112G, 1B, T3, Gb veya daha yliksek

koruma, Bolge 0 ayrica

>4 etanol dedektorii, SIL 2’ye uygun

411 | Gaz algilama o
panel, dogrulanmis zincir



PLC / giivenlik sistemi marka-mode] Madde 4,12

KL o
Temas malzemes; / plirtizliiliik AISI316L,Ra < 8 um _

— My

, Etanol/temizlik]e uyumlu, izlenebjljr
4.13 | Conta malzemesi

ve belgeli malzeme

m Kurulu gii¢ / hava tiiketim; Belirtilecek (kW, Nm¥/saar) —
3| Hat 6liileri (B x E  y) Ek-

n Hat sonu persone| sayisi Belirtilecek —
n Egitim siires;

Garantj / mildahale siires;

" Isin toplam siires; =< 120 takvim guni _

= 2 yil, 24 saat / 48 saat
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EK-3: FORMAT CIZELGESj

Parametre

5 L kulplu, mat siyah HDPE, etanol/ADR ve
Darphane uygunlugu

Ambalaj: tip, malzeme, renk

Ambalaj dig Olgiileri (B x E x Y) / dara
Agiz blgiisii ve kapak teknik resmj

Sikma/agma tork araliklar (N-m), 6l¢iim bekleme

sliresi

Darphane uygunluk yazisi: ADR tip onay1 ve UN
isareti (UN | 170, Siif 3, AG 1), tek ambalajda uygun
3HI veya onayli i¢/dis ambalaj biitiinij, kapak/conta,

dolum orani ve tork kosullar

Etiket él¢iileri (6n / arka), malzeme, rulo i¢/dis gap,

sarim yonii

Karekod yeri/boyutu, GTIN, koli/palet SSCC etiketler;
Bandrol tip; ve uygulama yeri (Darphane usuliine gore)
Koli 6lgiileri ve kolj i¢i adet

Palet lgiisii, kat diizeni ve azami doly palet agirhig;
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EK-4: MUAYENE ve KABUL KAYITLAR]

_ Her de_ney tutanaginda tarih, yer, ekipman kimligi, yazilim/regete surtimii, {iriin partisi ve analjz
bilgisi, ambalaj/kapak partisi, 6l¢iim cihaz ve kalibrasyonu, ortam ve diriin sicaklig,, gozlemci adlar ve
uygunsuzluk referansjary yer alacaktir,

Kabul Olgiitij

Malzeme ve iiriin 316L temas ylizeyi, uygun contalar,

devresi temizlencbilirlik Malzeme, kaynak ve yiizey kayatlan

= 1.000 uygun ambalaj, i¢inde | Saatte >

4 saatlik kosul 300 uygun ambalaj

Sayac baslanglc/son, ret ve duruslar

Giinliik toplam, tamamlanmig
koli/palet, personel, enerji/hava
tiiketimi

8 saatlik vardiya

= 1.500 uygun 5 [, ambalaj (7.500 L)

) 5 Her 6rnek +25 mL,
Dolum dogrulugy 5.000-5.015 mL

Kapatma Tanimli bekleme suresinde agma torky
uygun, sizinti yok

. +2 mm, 100 lriinde hatas;z kod, DataMatrix
Etiket ve karekod ve SSCC baski kalitesi > 2,0 (C}

5 nozul/toplam ort. =30 ornek/nozul, belirsizlik

Tork ve sizdirmazlik kayitlar

Kamera ve dogrulayici kayitlar

Her hata tiirlinde 5/5 ayirma, ret
arizasi/dolulugunda durug

Bandrol ve EjS Ugtan uca teyit, hatali/kayitsiz iiriin bloke Yetkili sistem test tutanag;
Uriin biitiinliigii Giris/¢ikig numunelerj spesifikasyona uygun

Hata algilama Test 6rnegi ve ret teyidi

Analiz ve gahit numune kayitlar

Etanol ayar, esikler, él¢iilen debi, emniyet

Gaz algilama ve emig |~ °
Zinciri ve durug

Kalibrasyon

Ex ve elektrik Bolgeye o gunlul.g 60079-14 ik rayene Ex ekipman listesi, ol¢tim raporlar
ve elektrik testleri
Egitim ve belgeler Madde 6 ve 8 eksiksiz Katilim ve teslim listeler;
Miktar sayac) ve Nominal/lgiilen miktar ayrimy, LMA, izin
Sayac ve rapor ¢iktilar
raporlama

TADARB denetim
dosyasi

sinir1 ve yedekleme

Madde 6 ve 7.973 uygun hazir

Deney formu alanlar:

> Dolum kaydi: 6rnek/nozy] no / tarih-saat / tiim bilesenlerin daras; (g) / briit ve net tartim (g) / {iriin
sicakligi (°C) / Ol¢iim sicakligindaki ve 20 °C’deki yogunluk (kg/L) / hava ve referans agirhk
yogunlugu (kg/L) / kullanilan diizeltme yéntem; / gergek net kiitle / V20 (mL) / sapma / belirsizlik
/ karar kural; / sonug.

> Kapasite kaydi: bas]anglg-bitis / dolan adet / uygun adet / ret adet / yeniden islem / toplam durug /
durus nedenj / personel. Enerji/hava tiketimi, sayag baslangic/son degerleri ve referans kogullar
ayrica kaydediljr.

> Uygunsuzluk kaydi: tanim / kritiklik / sorumly / diizeltme / tekrar deney sonucy / kapanis tarihj.



