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TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S.
BURDUR SEKER FABRIKASI

2026/2027 KAMPANYA DONEMI TASRA KANTARLARI
SEYYAR PANCAR BOSALTMA, TEMiZLEME VE YUKLEME
MAKINALARI iISLETME. BAKIM-ONARIM
TEKNIK SARTNAMESI

MADDE: 1- iSIN TANIMI:

2026-2027 Kampanya doneminde Tesekkiiliimiiz tarafindan iireticilere sozlesmeli olarak
tiretimi yaptirilan seker pancarinin kantarlarda seyyar pancar bosaltma, temizleme ve yiikleme
makinalari ile Idarenin gosterecegi yere bosaltilmasi, makinalarin bakimi ve kampanya sonunda
revizyonunun yapilmasidir.

MADDE: 2- iSIN TARIiFi VE MiKTARI:

Ihaleye konu olan is; sdzlesme siiresince bu teknik sartname ve hiikiimlerine uygun olarak:
a) Kampanya doneminde; g¢iftciden tesellim edilen pancarin bosaltma ve yiikleme islerinin,
teknik sartname ve s6zlesme hiikiimleri dogrultusunda hizli ve diizenli bir sekilde yapilmasi,
b) Pancar Bosaltma Makinalarinin, sdzlesme sonunda teknik sartname esaslarina uygun olarak
tamir ve bakimi yapilmis, ¢alisir durumda Fabrika yetkililerine teslim edilmesidir.
c) 2026-2027 Kampanya doneminde kantarlarda bulunan bosatma makinasi sayisi ve cinsi ile
bosaltilacak tahmini pancar miktarlar1 agagidaki gibidir.

PANCAR BOSALTMA MAKINASI TiPi Seyyar Makina
ile
Tahmini
Bosaltilacak
Bosaltma Vardiya | Pancar Miktar
Bolge Ad1 | Kantar Ad1 | Modeli | Dizel/Elektrik Sekli Tonaji Sayisi Ton
Dinar Akgiin 1- 2004 | Dizel Arkadan 40/20 1 14.000
Dinar Alpaslan 1- 2002 | Elektrikli Arkadan 40/20 1 20.000
Dinar Beylerli 1- 1998 | Dizel Arkadan 40/20 1 4.000
Dinar Dinar 1- 1998 | Dizel Arkadan 40 1 11.000
Dinar Yesilhityiik | 1-1998 | Dizel Arkadan 40 1 5.000




Elmalt Diiden 1- 1999 | Elektrikli Arkadan 40/20 1 30.000

Golhisar Cavdir 1- 2003 | Dizel Arkadan 20 1 6.000

Golhisar Golhisar 1- 2002 | Elektrikli Arkadan 40/20 1 18.000
1- 1994 | Dizel Arkadan 40 1

Golhisar Sogiit 22.000
1- 2002 | Dizel Arkadan 20 1

Senirkent | Esendere 1- 2003 | Dizel Arkadan 40 1 12.000

Tefenni Karamanli | 1- 1994 | Dizel Arkadan 40 1 8.000

Tefenni Tefenni 1- 2008 | Elektrikli Arkadan 20 1 11.000

Yesilova Alagoz 1- 1999 | Dizel Arkadan 40/20 1 19.000

TOPLAM 14 Adet 180.000

MADDE: 3- OZEL HUSUSLAR:

Yiiklenici, tahmini olarak bildirilen pancar miktarina dayanarak kantarlara pancar gelmemesi
veya az gelmesi sebebiyle idareden zarar, ziyan veya her ne nam ile olursa olsun hicbir istekte
bulunmavyacagini veya bu miktarlarin Ustiinde gelen pancarlarin tamamim fiyat farki, zarar,

ziyan vs. namlarla hicbir sekilde iicret talep etmeden bosaltacagini kabul ve taahhiit eylemistir.
Seyyar Pancar Bosaltma, Temizleme ve Yiikleme Makinalari tizerindeki sokiilebilir pargalarin
(bantlar, hidrolik yagi, tekerlekler, elektrik motorlari, elektrik kablolari, hidrolik motor ve
pompalari vb.) ise baslarken Bolge ambarindan makinaya, is bitiminde ve revizyon doneminde
makina tizerinden sokiilerek Bolge Ambarlarina ve kantarlara nakliye ve yerine birakma,
montaj-demontaj isleri yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

Seyyar Pancar Bosaltma makinasinin kampanya doneminde isletilmesi sirasinda hidrolik
sistemde kullanilan yag hari¢ gerekli olan her tiirli girdi (is giicli, yedek parca, elektrik

enerjisi, motorin vb.) yiikleniciye aittir.

Tip Idari Sartnamesine binaen, her bir bosaltma makinasinda her bir vardiyada 2 adet “Seyyar
Pancar Bosaltma Makinast Operatorii” belgesi olan operatdr ¢alistirilacaktir. Caligmalar
Idarenin belirleyecegi saat arali1 ve vardiya sayisina gore diizenlenecektir.

Eksik operator sayisi ile caligma yapilmayacak olup, giintibirlik degistirilen operatorler kabul
edilmeyecektir. Gerekli personel tamamlandiktan sonra, isyeri teslim tutanagi diizenlenerek
makina ve ¢alismanin (bosaltmanin) yapilacagi alan Yiikleniciye teslim edilir.

Yiiklenici operatorlerinin soyunup giyinmesi, yemek yiyebilmesi ve makinalarin tamir
bakiminda kullanacag alet ve cihazlarini koyacagi bir karavan bulundurmasi is geregi uygun
olacaktir. Operator kabininde yemek pisirilmesi veya yemek yenmesi kesinlikle yasaktir.
Sartnamenin ilgili maddesine binaen; galisanlarin is emniyeti agisindan gerekli olan koruyucu
giivenlik malzemeleri yiiklenici tarafindan temin edilecek olup kullandirilmasi saglanacaktir.

KORUYUCU GUVENLIK MALZEMESI MIKTARI

Yelek (fosforlu) Her Personel Igin 1 Adet




Baret

Her Personel Igin 1 Adet

Is Elbisesi (mont, pantolon, sweet sort)

Her Personel Igin 1 Takim

Yagmurluk Her Personel Igin 1 Adet
Cizme Her Personel i¢in 1 Cift
Celik Maskaretli Is Ayakkabis1 (lastik tabanl1) Her Personel Igin 1 Cift
Eldiven Her Personel Igin 1 Cift

NOT: Yiiklenici, Is Saglig1 ve Giivenligi acisindan Alpaslan, Diiden, Golhisar ve Tefenni

Kantarlarinda bulunan Elektrikli Seyyar Pancar Bosaltma ve Temizleme Makinalarinda calisan

operatorlerine alt1 kaucuk ayakkabi ile yiuksek gerilim eldiveni vermek zorundadir.

7- Yiiklenici, 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi kanunu olmak iizere, 4857 sayili Is Kanunu ile
caligma hayatin1 diizenleyen kanunlar ve bu konudaki tiiziik, yonetmelik ve mevzuatlardan
dogan tiim sorumluluklar1 eksiksiz olarak yerine getirecektir.

8- Yiiklenici, higbir iddia ve ikaza hacet kalmaksizin emniyet tedbirlerini zamaninda almak ve

kazalardan korunma usul ve ¢arelerini is¢ilerine 6gretmekle miikelleftir. Bu itibarla taahhiidiin
ifasinda gerek ihmal, dikkatsizlik, tedbirsizlikten ve gerekse ehliyetsiz is¢i calistirmaktan ve
herhangi bir sebeple vuku bulacak kazadan yiiklenici sorumlu olacaktir. Yiiklenici, Is Kanunu,
Is Saghig1 ve Giivenligi Kanunu hiikiimlerine gére isgilerin sagligimi korumak iizere her tiirlii
tedbiri alacak ve is¢ilerin tehlikeli sartlar altinda ¢calismasina meydan vermeyecek, is icabi
kullanilmas1 gerekli olan her tiirli koruyucu gilivenlik malzemesini temin edecek ve
calisanlarina kullandiracaktir.

Yiiklenici, kanun ve yonetmeliklerin emrettigi is saglig1 ve giivenligi ile ilgili tiim tedbirleri
alir. Calisma siiresinde meydana gelebilecek is kazalarmin sonuclarindan, Idare ve 3. sahislara
kars1 tamamen yiiklenici sorumludur. Burada uhdesinde ihale kalan firma ise baglamadan 6nce
is yerleri ve bu is yerlerinde ¢alisanlarla, kanun ve yonetmeliklerin emrettidi i saglig1 ve
giivenligi ile ilgili tiim tedbirleri alir. (Fabrikamiz is sagligi ve gilivenligi agisindan tehlikeli
isler sinifinda goriilmekte olup, i saglig1 ve giivenligi hizmeti sinifi uygun uzmanlik belgesine
sahip UZMANLARDAN alinmak zorundadir.) ibaresindeki “Is Saghigi ve Giivenligi”
ylikiimliliglinii yerine getirebilecek hizmeti aldigina dair sdzlesmeyi ibraz edecek veya is
baslangicindan bitimine kadar is giivenligi uzmani istihdam edecektir. Ayrica is basi
yaptirilacak personelin is bas1 dncesi temel is saglig1 ve giivenligi egitimi aldigina dair belge
istenecektir. Isi yiiklenen ilgili firmanin is giivenligi uzmani tarafindan isin basinda risk
degerlendirmesi yapilarak fabrika idaresine ibraz edilecektir.

Yiiklenici personelinin tamaminin, teselliim baglamadan 10 giin 6nce evraklar1 tamamlanmus,
fabrikanin personel servisine yiiklenici tarafindan ibraz edilmis olacaktir. Personel Servisinde,
ilgili bolge sefliklerine yiiklenici personelinin ise baslamasinda sakinca olmadigini belirten
resmi yaz1 yazilacaktir.

Bu personele bolgelerde 2 giin 6nce basladiklar siirede ilgili bolge tarafindan teknik bilgiler
ve sorumluluklar konusunda egitim verilecektir.

Calistirilacak personelin, pancar bosaltma ve temizleme makinasi operatdr belgelerini, saglik
raporlarini, temel is sagligi ve glivenligi egitimi belgelerini, is glivenligi uzmani belgesini ve
is giivenligi uzman ile yapilan sézlesmenin aslini ve is yeri risk degerlendirmesini tesellim
kampanyasindan 10 giin oncesinden (Tasra Bdlgelerinde 2 giin 6ncesinden) Yiiklenici,
calistiracagi personelin isim listesi ile beraber Fabrikamiz Personel Servisine verecektir.
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Fabrika Personel servisi de, Yiiklenicinin verdigi evraklarin kontroliinii miiteakip ise
girmesinde sakinca olmayan personel listesini ilgili Bolge Sefligine bir yaz ile bildirir.
Tehlikeli ve ¢ok tehlikeli sinifta yer alan iglerde calistirilacaklarin mesleki yeterlilik egitim
aldiklarina dair belgelerin ibrazi isbasi yaptirilmadan 6nce olmalidir.

Pancar tasiyan araglarin, bosaltma makinasi platformuna ¢ikmasi, bunkere yanasmasi, zincir
baglanmasi, platformdan inmesi ve topragini almasi gibi islemleri, herhangi bir kazaya mahal
vermeyecek sekilde Yiikleniciye ait, yerde bulunan operator diizenleyecektir.

Seyyar Pancar Bosaltma makinasinda, makina platformu tizerine arag ¢ikarken-inerken, kapak
acarken, bosaltma yapilirken veya topragini alma esnasinda makinada bakimsiz kalarak
asinan, bozulan, arizalanmis parcalardan, zincirin diizglin baglanmamasindan veya
kopmasindan ya da talimatlara uyulmadig icin, operatdr kusurlarindan dolayr meydana
gelebilecek kazalar sonucu olusan her tiirlii hasar, zarar ve cezalardan tigiincii sahislara ve
Idareye kars1, Yiiklenici sorumlu olacaktir.

Yiiklenici, her vardiyada ve her bir seyyar pancar bosaltma makinasinda ¢alistiracagi en az 2
personelin ilgili kanun ve yonetmeliklere uygun olarak alinmis “Seyyar Pancar Bosaltma
Makinas1 Operatorliigli” belgelerinin asli veya noter tasdikli 6rneginin ibrazi sarttir, kepge,
forklift, ving, bicerdover vs. operatorliik belgeleri kabul edilmeyecektir.

Pazar ya da hafta tatilinde ¢alisma yapildigi zamanlar i¢in mutlaka izin degistirici olarak her
vardiyada her makina i¢in ilave 2 adet operator ve 1 adet tirmike¢1 bulundurulacaktir.

TASRA KANTARLARINDA HER MAKINA ICIN 2 ADET OPERATOR BELGELI PANCAR
BOSALTMA MAKINASI OPERATORU BULUNDURULACAKTIR.

Yiiklenicinin tamir-bakimeci1 olarak ve tirmik¢i-pancar temizlemeci olarak calistirdigi personel,
seyyar pancar bosaltma makinalarini kesinlikle kullanmayacak, kullanmaya yeltenmeyecektir.
Yiiklenici bu konuda bu personellerini ikaz edecek ve bilgilendirecektir. Bu bilgilendirme
yazilarin1 yazili olarak teblig ederek, bu yazilar1 Merkez Bolge teknik personeline ibraz
edeceklerdir. Dokiilen pancarlarin temizligi i¢in de makina degisimlerinde her vardiyada 1’er
adetten toplamda 3 tirmik¢i ¢alistirilacaktir. Toplamda en az 3 tirmik¢iyr bulundurmak
mecburiyetindedir. Pancar topraginin tagsinmasi i¢in kepge bulundurmak mecburiyetindedir.
Seyyar Pancar Bosaltma Makinas1 arizalarmin en kisa siirede giderilip makinanin
calistirilmasi esastir. Arizanin giderilmesi icin ihtiya¢ duyulan ve Idare ambarinda bulunan
standart yedek parcalar arizanin giderilmesi i¢in ylikleniciye bedeli mukabilinde verilecektir.

Ciftcilere ve pancar nakliye miiteahhidine ait araclarin bosaltilmasi, yiiklenmesi sirasinda
etrafa dokiilen veya ayrilan topraklarin temizleme isi yliklenici firma tarafindan yapilacaktir.
Seyyar pancar bosaltma makinalarinin ¢alistirilmasi esnasinda, makinalarin toprak ayirici,
bunker ve bantlarina yapisan ¢amur, tas, ot, vs. maddeler makina durdurularak sik araliklarla
temizlettirilecektir.

Tasra kantarlarinda (Fabrika disindaki kantarlar) personelin kantarlara gelis ve gidisleri
yiiklenici firma tarafindan saglanacaktir.

Tagsra kantarlarinda (Fabrika disindaki kantarlar) ¢alisanlarin yemek isleri yiikleniciye aittir.
Seyyar Pancar Bosaltma Makinalarinin periyodik bakimi, katalogunda tarif edildigi ve istenen
sekilde zamaninda yapilacaktir. Yapilan bu isler Idare yetkilileri tarafindan periyodik olarak
kontrol edilir veya ettirilir. Tespit edilen eksiklikler Yiikleniciye sozlii ve yazili olarak
bildirilerek takip edilir. Tespit edilen bu eksiklikler Yiklenici tarafindan giderilmedigi
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takdirde, ayn1 durumun devam etmesi halinde, Seyyar Pancar Bosaltma Makinasinin biiyiik
oranda zarar gormesine meydan verilmeden durum bir tutanakla belirlenir ve sézlesmenin
fesih maddesi uygulanir.

14- Seyyar pancar bosaltma makinasinin idareye teslimi oncesi revizyonda yazili olarak bildirilen
isleri, kampanyanin bitimiyle beraber veya yiiklenici firma Mayis-Haziran aylarinda yapacak
olup en geg¢ 14.06.2027 tarihine kadar bitirip idareye teslim edecektir.

15- Yiiklenici bu teknik sartnamede yazilmamis olsa dahi tip sartname i¢cindeki maddeleri sartsiz
yerine getirmekten sorumludur.

SEYYAR PANCAR BOSALTMA TEMIiZLEME VE YUKLEME MAKINALARI
ISLETME, BAKIM VE ONARIMI

1. Pancar Bosaltma - Temizleme ve Yiikleme Makinalari

Pancar bosaltma - temizleme ve yiikleme makinasi; sahip oldugu giic kaynag yardimiyla
kaldirma platformuna ¢ikan pancar yiiklii araglar1 bosaltan, pancar1 topragindan belli bir oranda
ayirarak temizleyip silo yapmaya veya herhangi bir araca yiiklemeye yarayan makinadir. Makina
ile hem zamandan tasarruf saglanmakta hem de daha temiz pancar alimi1 gergeklestirilmektedir.

Pancar bosaltma - temizleme ve yiikleme makinasinin ¢alisma prensibi ise su sekilde
aciklanabilmektedir; cikis platformu {iizerine ¢ikan pancar yiiklii araglar (kamyon, traktor)
kaldirma platformu tarafindan 45°’lik bir aciyla kaldirilmakta ve pancarlar bunkere
bosaltilmaktadir. (Sekil: 1.1) Bosaltilan bu pancarlar bunkerden havuza aktarilmakta ve meyilli
konveyorle temizleme sistemine iletilmektedir.

Temizleme sisteminden gecirilen pancarlar topragindan ve artiklarindan belli bir oranda
ayrilarak silo bandina gelmektedir. Silo bandindan ise pancarlar herhangi bir araca yiiklenmekte
veya silo alanina aktarilmaktadir. Temizleme sistemiyle ayrilan toprak ve artiklar ise toprak bandi
araciligi ile araglara bosaltilmaktadir.

Sekil: 1.1, Cizelge:1.1 ve 1.2 *de makinalarin baz1 teknik 6zellikleri verilmistir.



Sekil 1.1. Pancar bosaltma - temizleme ve yiikkleme makinasinin sematik goriiniisii: (1-
Traktor, 2- Operator kabini, 3- Cikis platformu, 4- Bunker, 5- Kaldirma platformu, 6- Havuz, 7-
Meyilli konveydr, 8- Temizleme sistemi, 9- Toprak bandi, 10- Diimenleme sistemi, 11- Silo bandi)

Cizelge 1.1. Rus yapimi makinanin teknik 6zellikleri:

Traktor Modeli QT 75
Bosaltma Kapasitesi (ton/h) 160
Toplam Agirhik (ton) 37,5
Pancar Temizleme Derecesi (%) 20
Pancari1 Kirma ve Zedeleme Derecesi (%) 8
Gii¢ Sarfiyat1 (kW) 45
Topraktaki Basing Miktar: (kg/cm?) 0.45
Genislik 1740
Boyutlar (mm.) Yiikseklik 2333
Uzunluk 4209
Paletlerin Eksenler Arasi1 Uzunlugu (mm) 1330
Dingilin Yerden Yiiksekligi (mm) 326
Azami Agirhg (kg) 6050

Cizelge 1.2. Eskisehir Makina Fabrikasi imalati makinalarin teknik 6zellikleri:




Teknik Ozellikler Dizel Elektrikli
Tip HM 30/100 HM 40/180 HE 40/180
Fiat 70/56

Traktor Fiat 80/66 Fiat 80/66 -
Traktor Giicii/Kurulu Gii¢c (BG/KW) 70-80 BG 80 BG 84 KW
Besleme Gerilimi 3x380V AC 50Hz
Arac¢ Devirme Kapasitesi (t) 30 40 40-15
Pancar Bosaltma Kapasitesi (t/h) 100 180 180
Tahrik Sekli Hidrolik-Mekanik | Hidrolik-Mekanik | Hidrolik-Elektromotor
Yiiriitme Sekli Hidromotor Hidromotor Hidromotor
Silolama Yiiksekligi 7 7 6,6

Genislik 7 7 12
Boyutlar (m) Yiikseklik 5 5 55

Boy 36,5 36,5 36,5

2. Arnizalar ve Giderilme Yollar:

Giintimiizde teknolojik olarak gelismis motorlarda bile zaman zaman arizalar olmaktadir. Bu
arizalar, motorun periyodik bakiminin zamaninda yapilmamasi, motorun normal giicliniin
tizerinde yiiklenmesi, zorlanmasi ve motor parcalarinin malzemelerinin normal calisma omri
icerisinde asiarak yipranmasi gibi nedenlere dayanmaktadir.

Motorda herhangi bir ariza olustugunda, bu arizanin kiigiik iken saptanmasi ve giderilmesi
gerekir. Ancak arizayr gidermek yeterli degildir. Bu arizayr olusturan nedenler saptanarak
giderilmesi gerekir. Bunun i¢in de motoru kullanan kiginin motor hakkinda yeterli bir 6n bilgiye
sahip olmasi gerekir.

Genel olarak dizel motor arizalari 7 ana grupta toplanabilir. Bunlar;
1. Motorun ilk harekete gegmemesi (motorun ¢aligmamast),

Motorun ilk harekete gectikten kisa bir siire sonra stop etmesi,

Motor gliciiniin diisiik olmast,

Motordan anormal sesler gelmesi,

Motorun asir1 duman atmasi,

Motorun fazla 1sinmasi,

Motorun diizgiin ¢alismamasi.

Nooakown

Sistemlerde Ariza Teshisinde izlenmesi Gereken Yedi Nokta:
Sistemi iyice bilmek,

Operator ile konugmak,

Makinay1 ¢alistirmak,

Makinayi dikkatle incelemek,

Miimkiin goriilen sebeplerin listesini ¢ikarmak,

Neticeye varmak,

Sonucu makina iizerinde denemek.

NoakowhE



2.1. Dizel Motorda Cikmas1 Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme Yollar::

Ariza

Ari1zanin Sebebi

| Tamiri

Dizel motorun atesleme
yapmayip, eksoz borusundan
dumansiz ve sik sik patlama ile
gazin disar1 atilmasi

Yakit pompasinin yakiti
yetersiz almas1 veya hic
almamasi.

Yakat rekorlari sokilerek temizlenir.

Yakat filtre elemanlarinin
tikali olmasi.

Filtre temizlenir veya degistirilir.

Yakit pompasinin yeterli
besleme yapmamasi.

Yakit pompasi ¢ikis Piston, yaylar ve subap kontrol edilir,
subabinin ¢aligmamasi. gerekiyorsa degistirilir.
Yakit pompasi kontrol

krameyerinin kesme
pozisyonunda olmasi.

Yakit pompasi pistonu ve
kovaninin asinmis olmas.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Dizel motorun sik sik 1sinmasi
ve ¢alisirken titremesi.

Yakat sisteminde hava
bulunmasi (hava yapmasi).

Hava bosaltilir, yakit sistemine hava giris
yeri bulunur ve gerekli sizdirmazlik
saglanir, yakitin kendisinde hava varsa
yakit dinlendirildikten sonra konur, el
pompasi ile hava digar1 atilir.

Yakit pompasi pliskiirtme
acisinin yanlis ayarlanmig
olmasi.

Yakit pompasi piiskiirtme agis1 ayarlanir.

Silindirde su bulunmasi.

Motor hararet yaptigindan dolay1 conta ve
O-Ringler yanmis olur, dolayisi ile rektifiye
gerekir.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Eksoz borusundan siyah
dumanin gelmesi.

Motorun maksimum yiikiin
iistiinde galigtirilmast.

Motorun normal yiikte ¢alistirilmasi.

Fakir karigim.

Karigimin ayarlanmasi.

Hava filtresinin tikali olmasi.

Filtrenin temizlenmesi veya degistirilmesi.

Enjektorlerin kapali olmasi.

Enjektorlerin temizlenmesi veya
degistirilmesi.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Dizel motorun aniden stop
etmesi.

Yakat sisteminde hava
bulunmasi.

Sistemin havasi alinir.

Enjektdr memesinin tikali
olmasi, yaylarm kirilmasi ve
plskiirtme basmecimin yeterli
olmamasi.

Enjektdr memesi temizlenir ve piiskiirtme
acis1 yeniden ayarlanir.

Yiiksek basing rekorunun
catlak olmasi.

Catlak rekor degistirilir.

Mazot pompasinin arizali
olmasi.

Mazot pompast bir pompacida tamir
ettirilir.

Yakat filtresi tikali

Filtre temizlenir veya degistirilir.




Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Dizel motorun ¢aligmamasi ve
yakit kokusu gelmesi.

Piston segmanlarinin
yapismasl.

Segmanlar pistondan ¢ikarilmadan gazyagi
ile temizlenir.

Piston segmanlarinin agirt
derecede asinmasi.

Segmanlar degistirilir.

Pompaya yakit gelmiyor

Pompa elemanlari, rekor ve baglantilari
kontrol edilir, sistemin havas1 alinir, yakat
filtresi temizlenir veya degistirilir ve
depoya dinlendirilmis yakit konur.

Pompa yakit basmiyor

Yakit pompasi sokiilerek kontrol edilir.

Yakit pompasi yakiti
zamaninda basmiyor.

Yakit pompasi avansi katalog degerlerine
gore yeniden ayarlanir, enjektorler ve hava
filtresi kontrol edilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Dizel motorun istenen yiikte
tam kapasite ile calismamasi.

Mazot pompasinin ihtiyag
duyulandan daha az yakit
pliskiirtmesi.

Mazot pompasinin bir pompacida ayari
yeniden yaptirilir, yakit rekorlar1 kontrol
edilir, yakit filtresi temizlenir.

Mazot pompasi pistonu ve
kovaninin aginmis olmasi.

Mazot pompasi sokiilerek tamiri yapilir.

Enjektor tarafindan zayif
pliskiirtme yapilmasi.

Enjektorler sokiilerek mazot ile temizlenir
ve piiskiirtme basinci yeniden ayarlanir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Eksoz borusundan beyaz
duman gelmesi.

Motorun 1sinmadan tam
yiikte ¢aligtirilmasi.

Motorun 1sinana kadar rolantide
caligtirilmasi.

Yakatta su bulunmasi.

Dinlendirilmis yakit kullanilmasi.

Silindirlerde kompresyonun
diisiik olmasi.

Subap ve segmanlarin kontrolii.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Eksoz borusundan giimiisi
renkte duman ¢ikmasi.

Motora konulan yagin
normal seviyenin listiinde
olmasi.

Seviyenin iizerindeki yag bosaltilarak max.
ile min. arasindaki ¢izginin az lizerindeki
bir seviyeye getirilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Motor diizgiin ¢alismiyor.

Besleme pompasi arizali.

Besleme pompasi kontrol edilir.

Yakat filtresi tikali.

Temizlenir veya degistirilir.

Yakit pompasi arizali.

Yakit pompasi kontrol edilerek kirik ve
asinmig pargalar1 degistirilir.

Enjektorler arzali.

Enjektorler kontrol edilir ve ayarlanir.

Yakat sisteminde su, pislik
veya hava var.

Yakat sistemi temizlenir. Sistemin havasi
alinir.

Regiilator arizali veya
ayarsiz.

Regiilator kontrol edilir ve ayarlanir.

Motor asir yiiklenmis. Motorun ylikii azaltilir.
Hava filtresi tikali. Temizlenir veya degistirilir.
Diger Kompresyon yetersiz, yataklar sikiyor,

subaplar ayarsiz.




Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Motor blogunun {ist kismindan
asir1 vuruntu sesi gelmesi.

Mazot pompasi
pliskiirtmesinin erken olmas.
(U.O.N’ dan 2572 derece
once)

Piiskiirtme agis1 kontrol edilir ve mazot
pompast ayari yeniden yapilir.

Ariza

Ari1zanin Sebebi

Tamiri

Motorun su kaynatmast.

Radyator perdesi kapalidir.

Perde acilir.

Radyator petekleri tikalidir.

Petekler temizlenir.

Kayis gevsek veya kopmus.

Kayi1s kontrol edilir.

Su pompasinin hava alma
deliginin tikali olmasi.

Hava alma deligi acilir.

Yakit pompasinin ayarsizligi.

Yakit pompa ayar1 kontrol edilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Silindir blogunun alt
kismindan vuruntu sesinin
duyulmasi.

Ana yataklar ve/veya krank
gezinti yataklar1 asinmig
olabilir.

Motor sokiilerek yataklar kontrol edilir,
gerekiyorsa yataklar degistirilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Silindir blogunun alt
kismindan vuruntu sesinin
duyulmasi.

Ana yataklar ve/veya krank
gezinti yataklar1 aginmis
olabilir.

Motor sokiilerek yataklar kontrol edilir,
gerekiyorsa yataklar degistirilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Motorun normal devrinde ve
uygun ¢alisma sicakliginda
silindir kapagindan mekanik
seslerin gelmesi.

Subap araliginin istenen
degerden (0,40 mm) fazla
olmasi.

Subap aralig1 istenen degere ayarlanir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Normal sicaklikta silindirin st
kismindan ses gelmesi ve
motor devrinin kesintili bir
sekilde degismesi.

Piston pimlerinin ¢alismadan
dolay1 asinmasi ve olusan
bosluktan 6tiirli ses yapmasi.

Piston sokiiliir ve pimi degistirilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Motorun su kaynatmasi.

Radyator perdesi kapalidir.

Perde acilir.

Radyator petekleri tikalidir.

Petekler temizlenir.

Kayis gevsek veya kopmus.

Kayis kontrol edilir.

Su pompasinin hava alma
deliginin tikali olmasi.

Hava alma deligi agilir.

Yakit pompasinin ayarsizligi.

Yakit pompa ayar1 kontrol edilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

| Tamiri

Doner yag filtresinden motor
durdurulduktan sonra donme
sesi gelmemesi.

Rotor gdvdesinin sikismasi.

Kontrol edilir.

Rotor memelerinin
tikanmasi.

Kontrol edilir ve temizlenir.

Rotor kapagi contasinin
tahrip olmasi.

Kontrol edilir ve degistirilir.

Ariza

Ari1zanin Sebebi

Tamiri
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Yag basincinin asir1 yiiksek
olmasi.

Yag basing degeri fazla
basinca gore ayarlanmstir.

Yag basing degeri tekrar istenen degere
ayarlanir.

Tahliye subap ayari1 uygun
degildir.

Bosaltma subap ayar tekrar yapilir.

Ariza Arizanin Sebebi Tamiri
Basing ayar borusunun Yag basinci ayar1 kontrol edilerek
bozulmasi veya yanlis gerekiyorsa yeniden yapilir.
basinca ayarlanmig olmasi.
Kirilan pargalar dolayisiyla
Yag gostergesinde yag giris kapanmasi veya yag Kirilan boru parcalari degistirilir.

basincinin goriilmemesi.

pompasinin fonksiyonunu
yerine getirememesi.

Kirilan yag boru hattinin
sogutma radyatdrii veya

filtresi ile baglantiy1 kesmesi.

Yag boru hatt1 baglantisi tamir edilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Yag basinci seviyesinin
istenen (normal) degerin
altinda olmasi.

Yag seviyesi diistiktir.

Yag seviyesi kontrol edilir, eksikse
tamamlanir.

Basinci diisiik ayarlanmigtir.

Yag basinci ayari kontrol edilir, istenen
degere ayarlanir.

Yag filtresi ¢ikis supap
yaymin kirilmis olmasi.

Cek-valf yayi elastikiyetini kaybetmis ise

degistirilir.

Yag girisinin tikali olmasi.

Siizgeg agilarak temizlenir.

Tahliye supap yaymin kirik

veya elastikiyetini kaybetmis | Yay degistirilir.
olmasi.
Yag pompasi dislileri veya
gbvdesinin aginmig ya da Pompa degistirilir.
kirik olmasi.
Ariza | Arizanin Sebebi | Tamiri
Doner yag filtresinden motor | Rotor gévdesinin sikigmasi. | Kontrol edilir.

durdurulduktan sonra donme
sesi gelmemesi.

Rotor memelerinin
tikanmasi.

Kontrol edilir ve temizlenir.

Rotor kapagi contasinin
tahrip olmasi.

Kontrol edilir ve degistirilir.

2.2. Arka Aksta Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme Yollar:

Ariza

| Arizanin Sebebi

Tamiri

Kontrol levyeleri ve
pedallarina basmadan
traktoriin dogru gitmeyerek bir
tarafa sapmast.

Kontrol levyelerinin bog
durumda olmasi.

Direksiyon freni
caligmamasi, direksiyon
diimeni baglantisinin
yaglanarak zayiflamasi.

Direksiyon diimen
baglantisinin ¢alismamasi.

Kontrol levyeleri arasindaki 60-80 mm’

bosluk ayarlanir.

lik
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Arizalar

| Sebebi ve Tamiri

Toprak ayirici tinite millerinin kasintili veya

sallantili ¢aligmasi.

Sistem, toprak, tag ve pancar ile tikanmis olabilir.

Yatak tespit civatalar1 gevsemis veya ¢ikmis olabilir.

Yag banyosundaki yag seviyesi diigmiis olabilir.

Zincirler gevsemis olabilir.

Rulmanlar bozulmus olabilir.

Arizalar

| Sebebi ve Tamiri

Silo bandi ¢alismiyor.

Tahrik zincirleri kopmus olabilir.

Zincirli kaplinler kirilmis olabilir.

Bant kaymis veya kopmus olabilir.

Saft istavrozlar1 dagilmis olabilir.

Disli kutularinda ariza olabilir.

2.5. Hidrolik Sistemde Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme Yollari

Arizalar

Sebebi ve Tamiri

Hidrolik devrede yag kdpiikleniyor.

- Yag seviyesi diisiik olabilir.

- Hortum baglant1 yerlerinden hava aliyor olabilir.
- Yagin igerisinde su olabilir.

- Pompa mil kegesi aginmusg olabilir.

Hidrolik silindirden yag kacagi.

- Kege ve O-Ringler asinmis olabilir.

- Silindir hasar gormiis olabilir.

- Piston kolu hasar gérmiis olabilir.

- Ust kege kapaklari iyi sikilmamus olabilir.

Platformlarin yavas kalkiyor olmasi.

- Depodaki yag seviyesi kontrol edilir, gerekiyorsa tamamlanir.

- Yag uygun secilmemis olabilir. (SAE 30)

- Yonlendirme valfleri arizali olabilir.

- Silindirlerin giris subaplar1 arizali veya ters takilmis olabilir.

- Silindirlerin o-ring veya kegeleri aginmis veya yirtilmis olabilir.
- Hidrolik pompa arizali olabilir.

- Sistemde hava olabilir.

- Hortumlar hava aliyor olabilir.

Platform kendiliginden iniyor ise.

- Hidrolik hortum ve rakorlarda sizint1 veya patlak olabilir.
-Yonlendirme valfleri arizali olabilir.

-O-Ring ve kegeler yag kagiriyor olabilir.

-Geri doniis valfi arizali olabilir.

2.6. Traktor Kuyruk Mili Sisteminde Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme

Yollan

Ariza

Arizanin Sebebi | Tamiri

Kuyruk mili rediiksiyon
tinitesinde, yag seviyesinin

Arka tekerlek aks dislilerinden

yagin tasarak kuyruk mili Kege, o-ring ve contalar kontrol
rediiksiyon {initesi govdesine edilir, normal seviyede yag konur.
girmesi.

normalden az veya ¢ok olmasi.

Tahrik dislilerinin bulundugu
iinitede kece, 0-ring ve contalarin

Yag kegesi degistirilir, normal
seviyede yag konur.
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asinmasi sebebiyle yagin
tagmasi.

Tahrik saftindaki baglanti
kavramasi komali milinin yag
kegesinin bozulmas1 veya tahrip
olmasi.

2.7. Diferansivel Disli takiminda Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme

Yollar

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Diferansiyel disli takim
gdvdesinden yag damlamasi.

Sizdirmazlik bilezikleri
bozulmusg veya tahrip olmustur.

Sizdirmazlik bilezikleri degistirilir.

Sistemde bulunan tahrik dislileri
kauguk bileziginin 6zelligini
kaybederek vazife yapmamasi.

Yag keceleri degistirilir.

2.8. Saga-Sola Doniis Hareket Tork Yiikselticisinde Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri

ve Giderme Yollar:

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Tork yiikseltici kavramasi
calismiyor.

Ayirma kolu ile baski yatagi
arasinda tolerans kalmamigtir
veya azalmistir.

Ayirma kolu ile baski1 yatagi
arasindaki tolerans 4 +- 0,3 mm’ye
ayarlanir.

Kumanda diski baglantisi
yaglanmustir.

Yaglamay1 meydana getiren kisim
bilezik halka ile sikilarak tamir edilir
ve kumanda diski baglantisi benzin
veya gazyagi ile yikanir.

Kumanda diski baglantisi
bozulmustur.

Kumanda diski baglantis1 bozulmug
ise degistirilir.

Debriyaj freninin frenleme
halinde kalmasi.

Fren pabug baglantisi
bozulmustur

Bozulan Baglanti tamir edilir.

Debriyaj kolu yay1 kirillmis
olabilir.

Yay degistirilir.

Ana debriyaj frenleme kol
pimine fren kolu ¢ikintisinin bir
taraftan dokunmasi.

Dokunan pim veya ¢ikintinin yerine
tekrar getirilmesi.

Tork yiikseltici rediiksiyon
iinitesinde veya transmisyon
govdesinde normal seviyeden

daha yiiksek yagin bulunmasi.

Disli Kut. Giren freze Giris saft1
kauguklu kece kesil. veya yirtil.

Kirilan bilezik degistirilir.

Disli kutusu giris saft1 ceneli

kavramasinin sag ve solunda

bulunan metal bilezik diizgiin
olarak yerinde degildir.

Kauguk veya metal halka degistirilir.

Tork ytikseltici tahrik dislisi
kauguk kegesinin veya metal
bilezigin tahrip olmasi veya

eskimesi.

Rediiksiyon iinitesi gévdesin-
deki kuru debriyaj kisminda asir
derecede yag bulunmasi.

Yag pompast bilezik yataginin
kauguk bileziginin par¢alanmis
olmasi.

Halkalar yenileri ile degistirilir.
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Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Tork yiikseltici sisteminde yag
basincinin ¢ok diisiik veya sifir
olmasi.

Basing gostergesi bozuktur.

Basin gdstergesi bozuk ise
degistirilir.

Basing gosterge rekoru tikalidir.

Rekor temizlenir.

Yag pompasi arizalanmaistir.

Yag pompasi kontrol edilir. Yag
basing rekoru tork cogalticiya gelene
kadar takip edilerek tikanmalar var
ise agilir.

2.9. Diferansiyel Disli takiminda Cikmasi Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderilme

Yollar

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Diferansiyel disli takim
gdvdesinden yag damlamasi.

Sizdirmazlik bilezikleri
bozulmusg veya tahrip olmustur.

Sizdirmazlik bilezikleri degistirilir.

Sistemde bulunan tahrik dislileri
kauguk bileziginin 6zelligini
kaybederek vazife yapmamasi.

Yag keceleri degistirilir.

2.10 Traktor Tekerleri Calisma Dislilerindeki Muhtemel Arizalar, Sebepleri ve Giderme

Yollar1

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Traktor Tasiyict tekerlegindeki
contalardan yag sizmasi.

Lastik bagliklar hasar gdrmiistiir.

Bagliklar degistirilir.

Metal conta bileziginin conta
muhafazasi igerisinde donmesi

Conta sokiiliir kece conta
bileziginden ayrilir ve daha biiytik
ve kalin kege yerlestirilir.

Kiigiik conta bilezigi baslig
sikigmugtir.

Basgligin kivrik kenarlar diizeltilir.

Bileziklerin birbirine yeterli
olmayan baskisi.

Conta sokiiliir ve yay ¢ikartilarak
yiiksekligi 6l¢iiliir. Yayn yiiksekligi
28+1.0/28-0,5 mm olmalidir.

Metal conta bilezigi yataginin
icerisinde degildir.

Metal conta bilezigi zimparalanir ve
boya kontagi olup olmadigi kontrol
edilir.

Lastik bilezik ezilip kopmustur.

Lastik halkasi yenisi ile degistirilir.

Konik rulmanlar fazla aralikli
olabilir.

Konik rulmanlar aralig1 ayarlanir.

Silindir somunu gevsemistir.

Somun sikilir ve kilitlenir.

Conta muhafaza civatalari
gevsemistir olabilir.

Crvata sikilir ve kilitlenir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Palet zincir disli iizerinde kayma
yap1yor.

Palet gerginligi istenilen sekilde
degildir.

Palet zincir gerginligi ayarlanir.

Somun ve yuvalar aginmis

Somun sikilir.

Kii¢iik conta bilezigi basliga
sikigmistir.

Basligin kivrik kenarlan diizeltilir.

Caligtiric1 zincir digli agimnmis
olabilir.

Tek tarafli zincir dislilerin
asinmasinda yerleri degistirilir.
Yoksa tamami degistirilir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

14




Traktoriin tahrik tekerleginden
yag sizmasl.

Lastik baglig1 hasar gérmiigtiir.

Baslik degistirilir.

Metal conta bilezigi conta
muhafazasina donmiistiir.

Conta sokiiliir, lastik bilezik conta
bileziginden ayrilarak yerine daha
biiyiik ve kalin lastik bilezik
konularak bastirilir.

Kiiciik conta bilezigi bagliga
sikigmistir.

Basligin kivrik kenarlan diizeltilir.

Bileziklerin bir birine temasi tam
degildir.

Yay cikarilir ve yiiksekligi ol¢iiliir.
Bu deger 26+1 mm olmalidir. Fazla
ise kesilir.

Metal conta bilezigi tam yerinde
degildir.

Metal conta bilezigi zimparalanir.

Conta muhafazasinin tekerlek
basgligina tam temas etmemesi.

Crvata sikilir ve kilitlenir.

Ariza

Arizanin Sebebi

Tamiri

Destek tekerinden yag sizmasi.

Lastik bagliklar hasar gdrmiistiir.

Basliklar degistirilir.

Metal conta bilezigi conta
muhafazasinda donmektedir.

Conta bilezigi sokiiliir, lastik bilezik
conta bileziginden ayrilarak yerine
daha biiyiik ve kalin lastik bilezik
konularak bastirilir.

Kiiciik conta bilezigi basgliga
sikigmis olabilir.

Basligin kivrik kenarlan diizeltilir.

Kiigiik conta bilezigi kirlenmis

Conta ¢ikartilir ve temizlenir.

Bileziklerin bir birine temasi
yetersiz olabilir.

Yay cikarilir ve yiiksekligi dl¢iiliir.
Bu deger 28+1,0/28-0,5 mm
arasinda olmalidir. -0,5’ten az ise tel
kesilir.

Metal conta bilezigi calisma yeri
igerisinde degildir.

Metal conta bilezigi zimparalanir.

Conta muhafazasi destekleyici
silindire gevsek baglanmis
olabilir.

Kontrol edilerek sikilir.

3. Hidrolik Pompanin Calistirilmasi

Hidrolik sistemde pompayi ilk defa galistirirken emme ve basing hatlarina monte edilecek manometreler
yardimiyla tesisattaki problemleri gérmek miimkiindiir. Basing hattindaki herhangi bir tikanikligi,
pompanin vakum (emme) kabiliyetini veya sistemde meydana gelen kagaklari manometreler yardimiyla
tespit etmek miimkiindiir. Pompalar1 ¢alistirmadan 6nce asagidaki kontroller yapilacaktir;

1.. Pompanin doniis yonii ile motorun doniis yoniiniin birbirine uygun olup olmadigi kontrol edilecektir.

2.. Emis hattindaki vanalarin agik ve filtrenin temiz olmasina, basing hattindaki vanalarin, akis kontrol
valflerinin a¢ik olup olmadigina dikkat edilecektir.

3.. Pompa calistirilmadan Once, basing hatti tarafindan pompanin i¢ine 1,5 litre kadar yag konulup
pompanin yaglanmasi, vakumun kolaylastirilmasi ve havanin atilmasi saglanacaktir.

Pompanin Bakimi ve Kullanilmas ile ilgili Kurallar

1.. Pompadan istenilen randimani alabilmek i¢in pompa imalat¢isinin tavsiyeleri dikkate alinacaktir.
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. Pompa montaj1 uygun bir sekilde yapilacaktir.

. Pompanin montaj1 sirasinda temizlige 6zen gosterilecektir.

. Kullanilacak hidrolik yagin 6zelligi pompa imalat¢isinin tavsiye ve Onerilerine uygun olacaktir.

. Pompa kullanilmadan 6nce sistemde kullanilacak yag ile yikanacak ve pompanin montajinda koruyucu

0zel maddeler temizlenmis olacaktir.

. Pompanin ¢alisma basinci ve debisi; sisteme ve ¢alisma sartlarina uygun olacaktir.

. Devrede kullanilacak boru ve hortumlarin Slgiileri sisteme uygun olacaktir.

8.. Hidrolik sistemdeki doniis borular1, depodaki yag seviyesinin altina yagi bosaltmalidir. Doniis borular
yag seviyesinin iistiinde birakilmayacaktir.

9.. Emis borusu nispeten biiyiik ¢capli, diiz ve kisa tutulacaktir.

10.. Emis borusu, doniis borusu ve basing borusunun ¢aplart debiye bagl olarak hesaplanacaktir.

11.. Emis hattinda ve diger baglanti yerlerinde hava girisini 6nleyecek sekilde sizdirmazlik saglanacaktir.

12.. Pompanin calistirtlmasi sirasinda dikkatli olunmali ve bu konuda iiretici firmalarin tavsiyeleri dikkate
almmalidir.

13.. Pompa ile tahrik motorunun mili ayn1 eksende olacak ve esnek kavrama ile hareket iletilecektir.

14.. Pompalar belirtilen yonde dondiiriilecek, ters yonde calistiritlmayacaktir.

15..11k harekette basing hattindaki borularin havasi alinacaktir. (Sistemde hava oldugu takdirde pompa ses
yapar ve koplirmeye sebep olur.) Sistemin havasinin alinmasi i¢in basing hattindaki herhangi bir rekor
gevsetilerek kopiiksiiz yag gelinceye kadar yag akitilacaktir.

16.. Yag deposunda pompa debisinin 3 veya 4 kat1 kadar yag bulunmalidir.

17.. Basing ayarlari, pompa normal devirde ¢alisirken yapilacaktir.

18.. Pompanin verimli ve uzun 6miirlii olmasi i¢in kullanilacak akiskanin temiz olmasi gerekir. Bu nedenle
kullanilacak filtrenin siizme kapasitesi tavsiye edilen degerde tutulacaktir.

19.. Emis hattina ya hig filtre konulmayacak veya kaba bir filtre (siizme kapasitesi 0,13 mm) konulacaktir.
(Pompa yag emis hattina konulan ince siizme kapasitesindeki filtre cabuk tikanir ve pompanin hava
yapmasina yol acar.)

20.. Pompanin belirli araliklarla periyodik bakimi yapilacaktir.

21.. Hidrolik sistemde miimkiin oldugu kadar az dirsek ve baglanti elemanlar kullanilacaktir.

arwd

No

4. Mekanik Aksamdaki Ayarlar

4.1 Silo Band1 Ayar1

Silo bandinin ug taraflarindaki gergi tamburlarinda bulanan germe ¢ubugu ile bandin gerilmesi veya
gevsetilmesi saglanir. Bandin alt kismindan sarkmasi uzunlugu beher metresi i¢in 30 mm’yi gegmemelidir.
Gergi fazla olursa pancarlar sigrayarak diiser, gerginligin az olmasi durumunda ise bant donmeyebilir ve
bant kenar saclarina siirterek kisa zamanda aginir. Silo bandinin bir tarafa kaymasi halinde ise ayn1 sekilde
gergi vidalarindan kayan tarafin somunu sikilarak bandin aksi yonde kaymasi saglanir. Silo bomu ¢atisinin
ayarl1 ise donme ¢evresinin iist baglant1 aksaminda bulunan kontra somunlarinin sikilip gevsetilmesiyle olur.
Dénen gerceve ile dayanak arasindaki agiklik her yerde ayni olmalidir (tolerans +- 5 mm).

4.2 Meyvilli Konveyor Bandi Avari

Germe tamburu yardimiyla operatdr kabini altinda bulunan germe ¢ubuklartyla yapilir. Silo band1 gergi
ayarinda oldugu gibi egimli konveydr bandi uzunlugunun beher metresi igin 30 mm’yi gegmemelidir.
Gerginlik ayarinin fazla olmas1 bandin ¢abuk asinmasina neden olur.

4.3 Tahrik Zincirleri Avari

Sistemde bulunan biitiin tahrik zincirleri i¢in gerginlik ayarlar yapilirken merkezler arasi uzakligin
beher metresi i¢in 25 mm’lik bir sarkmaya miisaade edilmelidir. Gerginlik ayar1 gergi makaralariyla yapilir.
Gerginligin tam olmamasi halinde ise; zincirler giiriiltiilii ¢calisir ve zincirler daha ¢abuk asinir. Gergi
makaralar ile ayar yapilamiyor ise zincirlerden bir buguk bakla ¢ikarilip yarim bakla eklenmek suretiyle
ayarlama yapilabilir. Ayrica tiim zincirlerin yanik yag ile her giin yaglanmis olmasia ve toprak ayirici
zincirlerinin i¢inde ¢alistigl yag banyosunun yag seviyesine dikkat edilir.

4.4 Disli Kutularimin Bakimi
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Digli Kutulart (sanzimanlar) bilindigi gibi SAE 90 numara disli yaglar ile seviyelerine bakilarak
doldurulur. Her hafta kontrol edilir, asir1 yag 1sinmaya ve kegelerin pargalanmasina sebep olur. Boylece
fazla yag disar1 atilir. Yag sarfiyati olur. Disli kutularindan ugultu ve ses gelmesi halinde, dislilerde bir
asinma meydana gelmeye bagladigi anlagilir. Bu durumda disli kutusu agilarak kontrol ve ayar yapilmalidir.
Bunun i¢in disliler birbirlerine dik vaziyette calisir hale getirilir. Ayna ve konik disliler arasinda 0,2 mm’lik
bir bosluk bulunulacak bicimde disliler altina pullar koyularak ayar yapilmalidir. Sanzimanin alt gévdesi
ile list kapak arasina yerlestirilecek karton contalar vasitasiyla diklik ayar1 yapilir.

4.6 Toprak Avirici Unite Millerinin Bakimi

o Millerin iistiindeki toprak, tag ve pancar temizlenecektir. Bu temizleme islemi her giin yapilir.

o Millerin rulman govdelerinin takviye civatalart gevsemis ise somunlari sikilarak bu durum giderilir.

e Milleri ¢eviren zincirler gevsemis ise zincirler gerilecek, icap ederse bakla c¢ikarilacak veya
tamamen degistirilir.

e Zincirler yaglanmamisg olabilir. Yag banyosundaki yag seviyesi kontrol edilir, eksikse tamamlanir.

n

. Traktorlerde Yapilacak Bakimlar

. Giinliik bakim

. Haftalik veya 50 saatlik bakim

. Aylik veya 150 - 200 saatlik bakim

. Ug aylik veya 300 - 600 saatlik bakim
. Alt1 aylik veya 600 - 800 saatlik bakim
. Yillik veya 1000 - 1200 saatlik bakim

oUW

5.1. Giinliik Bakim

o Hava (lastik hava basinglarinin kontrolii),

o Akaryakit (seviyesinin kontrol edilmesi),

e Yag (motor yag seviyesinin kontrol edilmesi; 2-3 giinde bir yakit pompasi yaginin kontrol
edilmesi),

¢ Radyator (su seviyesinin kontrol edilmesi),

o Elektrik (aydinlatma sisteminin kontrol edilmesi),

5.2. Haftalik veya 50 saatlik bakim

Giinliik bakim yapilir.

Traktor yikanir.

Biitiin gresorliiklere gres basilir.

Hava filtresi kontrol edilir.

Vantilator kayisinin gerginligi kontrol edilir.
Debriyaj ve fren pedal1 bosluk ayar1 kontrol edilir.

5.3. Aylik veya 150 - 200 saatlik bakim

Once giinliik ve 50 saatlik bakimlar1 yapilir.

Motor yagi degistirilir.

Hidrolik yag seviyesi kontrol edilir.

Vites kutusu, diferansiyel yag seviyeleri kontrol edilir.
On tekerlek rulman bosluklar1 kontrol edilir.

Mazot filtresi temizlenir.

5.4. Uc aylik veya 300 - 600 saatlik bakim

o Giinliik, haftalik ve aylik bakimlar1 yapilir.
e Subap ayarlar1 kontrol edilir.
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Yakat filtresi elemant yenisi ile degistirilir. (kegeli tip ise temizlenir)
Direksiyon kutusu kontrol edilir.

Cer dislisi bulunan traktorlerde cer dislisi yaglar1 kontrol edilir.

On tekerlek rulman bosluklar1 kontrol edilir.

5.5. Alt1 aylik veya 600 - 800 saatlik bakim

o Giinliik, haftalik, aylik ve ti¢ aylik bakimlar yapilir.
o Yakat filtresi eleman1 degistirilir.
o Enjektorler yetkili servislerinde kontrol ettirilir.

5.6. Yillik veva 1000 - 1200 saatlik bakim

Ginliik, haftalik, aylik, ii¢ aylik ve alt1 aylik bakimlar yapilir.

Hidrolik, vites kutusu, diferansiyel yaglar1 degistirilir.

Yakit deposu sokiilerek temizlenir.

Sogutma sisteminde antifrizli su var ise derecesi kontrol edilir.

Mars motoru, sarj dinamosu (alternatdr) ve mazot pompasi ile rot ayari servisinde kontrol ettirilir.

6. Seyvar Pancar Bosaltma, Temizleme ve Yiikleme Makinalari isletme Kurallar:

Bakim ve Kontroller

Giinliik - Haftalik bakim ve kontrollerde yapilacak hususlar:
Giinliik - haftalik bakim ve kontroller yapilmadan makina kesinlikle calistirilmayacaktir.

. Makinadaki ¢amur ve topraklar temizlenecek, 6nemli iinitelerin baglantilar1 kontrol edilecektir.
. Hidrolik sistemin deposundaki yag seviyesi kontrol edilecek, gerektiginde 6l¢ii gubugu ve gozetleme

camu lizerinde gosterilen seviyeye kadar yag doldurulacaktir.

. Zincirlerin esneme durumu kontrol edilecektir.
. Hidrolik sisteme hava emilip emilmedigi kontrol edilecektir.
. Silo band1 ve toprak bandimin sasi kenarlarina goére simetrik olup olmadigi kontrol edilecek,

gerektiginde ayarlanacaktir.

. Tasiyici tekerleklerin hava basinci kontrol edilecektir.
. Toprak ayirict {initenin doner diskleri kontrol edilecek, gerekli emniyet tedbirleri alinarak toprag

temizlenecektir.

. Zincir gergi makaralar1 yaglanacaktir.

Operator kabinindeki ariza kesme mekanizmasi kontrol edilecektir.

.. Aydinlatma sistemi, kontrol cihazlari, uyar cihazlar1 ve frenler kontrol edilecektir.
.. Makina tizerindeki her tiirlii koruyucu muhafazalarin yerinde olup olmadigi, montajinin gerektigi gibi

yapilip yapilmadigr kontrol edilecektir.

Zincirler SAE 30 veya kullanilmis motor yagi ile her giin yaglanacaktir.

Toprak ayiricinin diglileri ve zincirleri yag banyosu i¢inde ¢aligsmaktadir. Yag seviyesi kontrol edilecek,
gerekiyorsa SAE 90 ile tamamlanacaktir.

Biitiin gresorliikler her hafta gres yagi ile yaglanacaktir.

Makinanin hidrolik sisteminde kullanilan yag daima temiz olacaktir. EMF tipi makinalar i¢in HD 46,
Rus tipi makinalar i¢in SAE 30 hidrolik yag kullanilacaktir.

Disli kutularinin yag seviyeleri her hafta kontrol edilecek, gerekiyorsa SAE 90 ile tamamlanacaktir.
Hidrolik sistem tarafindan kumanda edilen: bunker kapaginin ag¢ilip kapanmasi, alanin kaldirilip
indirilmesi, bunker bandi ile egimli konveydr ve toprak bandinin dondiiriilmesi, silo bomunun sag-sol
ve yukar1 agag1 hareketi diizenli olarak kontrol edilecektir.

Hidrolik boru ve hortumlar ile baglanti yerleri kontrol edilecektir.

Yaglama islemi makina durdurularak yapilacaktir. Fakat hareket halinde yaglama yapilmasi
zorunlulugu bulunan hallerde uzun agizli 6zel el yagdanliklar1 kullamlacaktir.

Elektrik tahrikli makinanin elektrik aksaminin bakim ve kontrolleri yetkili elektrik¢ilere yaptirilacaktir.
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. Elektrikli Seyyar Pancar Bosaltma Makinasim besleyen ana kablonun nétr ucu topraklama ucu olarak

kesinlikle kullanilmayacak, ayrica bir toprak hatt1 bulunmuyorsa ¢aligtirilmayacaktir.

7- Seyvar Pancar Bosaltma, Temizleme ve Yiikleme Makinalarinin Kampanya Sonu
Bakiminda Dikkat Edilecek Hususlar

. Toprak ayiricilarin, konveydrlerin ve makinanin diger biitlin aksamlarinin su ile yikanarak camur ve

diger atiklardan temizlenmesi,

. Makina olabildigince diizglin bir zeminde takoza alinarak lastikleri sokiilerek uygun bir yerde

muhafaza edilmeli,

. Silo bandinin ve toprak bandinin sokiilerek ambarda muhafaza edilmesi,
. Traktoriin arka kisminda bulunan hidrolik hortumlarin sokiilerek kor tapa takilmasi,
. Hidrolik silindirlerin disarida kalan piston kisimlari, teker diimenleme rotlar1 ve bijonlarin gres yagi ile

yaglandiktan sonra en azindan bir naylonla sarilarak korozyona karsi korunmasi,

. Biitiin konveyor zincirlerinin kullanilmig motor yagi ile dislilerin ise gres yag: ile yaglanmasi,
. Bulundugu yer itibariyle ¢alinma tehlikesi olan yerlerde saftlar, kablolar, hidrolik boru ve hortumlarin

sOkiilerek ambarda muhafaza edilmesi,

. Silo bomunu saga-sola ¢eviren hidrolik motor ile toprak bandi hidrolik motoru sokiiliip temizlendikten

sonra ambarda muhafaza edilmeli,

8- Makinalarin Kullanilmasi

Her makina en az iki operator belgeli personel ile cahistirllacaktir. Operatorler doniisiimlii olarak

makinay1 kullanacak olup operatorlerden birisi kabinde iken digeri mutlaka asagida makinanin
yaninda olacaktir. Operatorler; gerekli emniyet tedbirlerinin alinmasi, makinanin isletilmesi, bakim
ve revizyon islerinin yapilmasindan sorumludur.
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A- Kabindeki Operatoriin Gorevleri

. Makinay1 kullanirken; araglarin alana girmesi, alan lizerinde durmasi, bosaltilmas1 ve alandan ¢ikmasi

sirasinda, siirticiilerin dogru hareket etmesi icin 151kl1 ve sesli isaretlerle trafigi idare etmek.

. Trafigi idare etmek icin;

a. Bir kisa sesli uyari: Alana arag girisi,
b. Iki kisa sesli uyar1 : Alandan arag ¢ikisi,
€. Uzun sesli uyar1 : Tehlike sinyallerini kullanmak.

. Bosaltma islerinin emniyetli olarak yapilmasi i¢in yerde makina yaninda bulunan operatorle siirekli

olarak iletisim halinde bulunacaktir.

. Yerde makina yaninda gorevli bulunan operator olmadan makina ¢alistirillmayacaktir.

. Makina ¢alisirken kabinden ayrilmayacaktir.

. Gorevli operatdrlerin haricinde hi¢ kimsenin makinay1 kullanmasina miisaade etmeyecektir.

. Yerde makina yaninda bulunan operatérden onay almadan bosaltma islemine baglamayacaktir.

. Bosaltma islemi sonunda bunker kapagini yerde bulunan operatérden isaret almadan kapatmamali.

. Goris sartlarinin, is glivenligini zaafa ugratacak derecede yetersiz oldugu duman, sabah ve aksam alaca

karanliginda ve az 1s1kta makinay1 ¢alistirmayacaktir.

..Bunkeri acacak, ara¢ alana girdigi sirada tuzaklar1 vaktinde ¢ikaracak, bosaltilmis araglarin alandan

¢ikmasina miisaade edecektir,

Bosaltilan araglara, toprak bandi vasitasiyla artiklar1 bosaltacaktir,

Makina hareket ederken silolarin diizgiinliigiinii saglayacak ve gerekli manevralar i¢in diimenleme
tertibatin1 yonetecektir.

Makinanin teknik vasiflarina uymayan, olgiileri ve agirligi uygun olmayan (6rnegin 6n veya arka kepge
monte edilmis araglar gibi) ve i¢ginde yabanci cisimler bulunan araglar bosaltilmayacaktir.

Tuzaklar arizali oldugunda makina ¢aligtirilmayacaktir.

. Arag siiriiciisii kabininde olmadigi zaman tuzaklar indirilmeyecektir.

Kazalar1 6nleme tedbirlerine, arag siiriiciilerinin de uymasini saglayacaktir.
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Konveyorlerin tizerine isle ilgisi olmayan seylerin diismesi ve personel i¢in bir tehlikenin s6z konusu
oldugu durumlarda, makinanin ¢alismasini operator kabinindeki ariza kesme mekanizmasi yardimryla
derhal durdurulacaktir.

Makinanin tiim arizalari giderilmeden kesinlikle ¢alismaya baslanmayacaktir.

Elektrik tahrikli makinanin elektrik aksamindaki arizalar1 yetkililere bildirilecektir.

Elektrik tahrikli makinalarin termik atma sebebi giderilmeden calisilmayacaktir.

Makina, ¢aligma saati sonunda alan ve sasisi kaldirilmig oldugu pozisyonda birakilmayacaktir.

B- Yerdeki Operatoriin Gorevleri

. Makina g¢evresindeki diizenin ve giivenligin saglanmasindan sorumlu olup makina ¢alisirken ¢aligma

yerinden ayrilmayacaktir.

. Operator kabininde bulunmayacaktir.

. Makina ¢aligirken tamir - bakim isleri yapmayacaktir.

. Makina calisirken toprak ayirict ve konveyorlerin iizerinde bulunmayacaktir.

. Devrilen alan kaldirildiginda, alan {izerinde ve araglarin basamak ve karoserinde bulunmayacaktir.

. Bosaltilacak araglarin kontrollii olarak alana ¢ikmalarini saglayacaktir.

. Traktor siiriictileri tarafindan traktdriin 6n dingiline takilan emniyet kancasinin takilip takilmadigini

kontrol edecek,

. Bosaltma igslemi baglamadan 6nce makina iizerinde ve emniyet seridi iginde arag siiriiciileri de dahil hig¢

kimsenin olmamasini saglayacaktir.

. Yerdeki operator tiim kontrolleri yaptiktan sonra kabindeki operatére bosaltma isleminin baglatilmasi

i¢in igaret verecektir,

Bosaltma islemi sirasinda makina yakinina gelen merakli kisilerin emniyet seridi disinda bulunmalarim
saglayacaktir.

Bosaltilan arag¢ indikten sonra kabinde bulunan operatore bunker kapagini indirmesi i¢in isaret verecek,
Makinanin hareket ettirilmesinde kabindeki operatore yardimci olacak, hareket sirasinda silo bomu ile
sasinin durumunu takip edecektir,

9- Seyyar Pancar Bosaltma, Temizleme ve Yiikleme Makinasinin Kullaniminda
Alinmasi Gerekli Emnivet Tedbirleri

. Makinanin etrafina makinadan en az 5 metre uzaklikta emniyet seridi ¢ekilecektir. Emniyet seridi

uygulamasinda gerektiginde metal bariyerler yaptirilarak kullanilacaktir.

. Makinanin aydinlatmalari, kabinden en uzak ¢alisma alanini aydinlatacak sekilde diizenlenmelidir.
. Bosaltilacak araclar yerdeki operatoriin kontroliinde alana ¢ikacaklardir.
. Traktor siiriiciileri alana g¢iktiktan sonra araglarini ve aracin motorunu durduracaklar, arag viteste

oldugu durumda el freni ile araci tespit edecek, traktdriin 6n dingiline emniyet kancasina takacak, aracin
arka kapagini agtiktan sonra emniyet seridinin disina ¢ikacaklardir. Bu islemlerin yapilmasi mutlaka
yerde bulunan operatdr tarafindan kontrol edilecek ve yapilmasi saglanacaktir.

. Kamyon siiriiciileri ise alana ciktiktan sonra emniyet kancasini takma islemi digindaki traktor

stiriiciilerinin yaptig1 diger tiim islemleri yapacaktir. Yine ayni yapilan islemler yerde bulunan operator
tarafindan kontrol edilecek ve yapilmasi saglanacaktir.

. Bosaltma islemi, yerdeki operatoriin baglama isaretiyle kabindeki operatdr tarafindan baglatilacaktir.
. Makina ¢alisirken gorevli olmayan personelin emniyet seridinin i¢ine girmesine izin verilmeyecektir.
. Pancar bosaltmaya gelen araglarin kasalar1 iginde pancardan baska hicbir cisim bulunmamasina dikkat

edilecektir.

. Araglarin kasalarina daha fazla pancar yiliklemek icin ilave edilen tahta vs. parcalarin kasaya sabit bir

sekilde bagli olmasina dikkat edilecektir.

.Makina galisirken kabindeki ve yerdeki operator yerlerinden ayrilmayacaklardir.
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Gerekli emniyet tedbirleri alinmadan devirme alanin altina girilmeyecek ve operatdrden izin almadan
dagilan pancarlar toplanmayacaktir (dagilan pancarlar makina ¢alismadigi zaman ve operatdriin izin
vermesi iizerine toplanabilir).

Makina galisirken devrilen alanin altinda ve iistiinde, silo bomu, toprak bandi, bosaltilan aracin
kasasinda ve yan basamaginda kimsenin bulunmamasina dikkat edilecektir.

Herhangi bir tehlike meydana geldiginde operator kabinindeki ariza kesme mekanizmasi ile tiim sistem
durdurulacaktir.

Operatdr kabinindeki 1s1kl1 ve sesli uyari cihazlarn gerekli zamanlarda mutlaka kullanilacaktir.
Makina ¢evresinde pancar tasiyan araclarin tamir ve bakimina izin verilmeyecektir.

Makinanin uygun yerlerinde Genel Miidiirliigiimiizce belirlenen ikaz levhalarinin noksansiz
bulundurulmasi saglanacaktir.
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SEYYAR PANCAR BOSALTMA MAKINALARI UZERINDE BULUNMASI GEREKEN iKAZ LEVHALARI VE BULUNMA YERLERI

Silo Bumu
(Her iki Tarafa Yazilacak)

Kabin

llk Galigmadan
Once ve Hareket

Esnasi

nda IKAZ

Diigmesine Bas

Yiikseklik 3 m,
4m,5myvb.

Toprak Band
(Her Tki Tarafa)

06.07.2026

IDARE
TURKIYE SEKER FABRIKALARI A.S.

Kabin

Makina Caligirken
Yerinden Ayrilma

Platform
80
SLATFOR
Dt U
°rrrrl Elektrik Panosu
DIKKAT
Yiiksek Gerilim

Elektrik Panosu

Levhalar, degisik biiytikliikteki
alanlarda kullaniimak tizere, 3 degisik

ebatta (51x72 cm, 36x51 cm ve 25x36
cm) olacaktir.

YUKLENICI
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